DIN EN ISO 898-5:2012-09 (D)

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlenstoffstahl und
legiertem Stahl - Teil 5: Gewindestifte und ahnliche Verbindungselemente mit
Gewinde in festgelegten Harteklassen - Regelgewinde und Feingewinde (ISO 898-
5:2012); Deutsche Fassung EN ISO 898-5:2012

Inhalt Seite
7o 41 o S 3
1 AnNwendungsbereiCh ... —————————— 4
2 NOrmative VErwWeISUNQGEN .......ocoeeiiiiieiiiecicicecncecememnnssnnssssnnssnsnnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnnsnsnsnsnnnns 4
3 7= o | = 5
4 532001 T =3 0T e I o QH] 481 Vo 1= o 1 SRR 6
5 BezZeiChNUNGSSYSEOM ... s s s s n s snnnsnsnnnnn 6
6 L1 L 3 e 7
7 Mechanische und physikalische Eigenschaften..........cccccciiiininnicinnscce e 8
8 Eignung von PrifverfaRren ... 8
8.1 Kontrolle durch den Hersteller........... s s s s s nnnn 8
8.2 Kontrolle durch den Lieferanten........... oot n s n s nnnnnnnns 9
8.3 Kontrolle durch den KUNAEN...........o oot s s s s s s s s e s s s srm s m s nnnnnnn 9
9 Priufverfairen......... s nnnnn s nnnnnnnnnnnnnnnrnnn 9
9.1 L B2 L (=T o] 13 3T 9
L= R e T N 1 [ =T 3 1= 1 5 == 9
£ T S0 1 411 T 4 =] 4 F- T - R 9
L R TN © 1 =1 o = T 7= o 4 F- T - 10
9.2 ENntKORIUNGSPIUTUNG ....ueeciiiiiiii i csses e e s sss e e e s s s s smnn s e e e e e s e s s mnmn e e e e e nesnsnneneneennnnssnnnns 1
L= 70 T N 1 e =Y 5 1= 1 5 == 1
9.2.2 Mikroskopisches Prifverfahren............iiiiiiiicccceciriss s ccsserr s ss e e mss e e e e e s e nmmnnes 1
9.2.3 Hartepriifverfahren (Referenzverfahren zur Bestimmung fiir teilweise Entkohlung) .................. 12
9.3 AUTKOhIUNGSPIUFUNG ...cveeiiiieire s nne s s ane e s nrans 13
L 2Ry T | o 1= 3 0= = 13
9.3.2 Hartepriifung an einem Langsschliff.........cccoviviiiiniin 14
9.3.3 OberflachenhArteprifung .......cccciiiiiimiini i ————— 14
9.4 Bestimmung der Torsionsfestigkeit bei Gewindestiften mit Innensechskant und
Innensechsrund der Harteklasse 45H ...........coo i 15
9.4.1  ANWeNdbarkeit...... ..o 15
L R R 11 =T = 1 1 (=Y o 15
L= 7 . Vo1 4o 1= U T o[- o S 16
10 KeNNZEICANUNG ..ot s s s R e e e s sa s a s R e e e e s na s s annns 17
10.1 e 1T 4 =Y 3 = 17
10.2  HerstellerzeiChen.......... s s s s s sssssssssssssssssssssnsnnnsnsnsnnnnnnnnnnnnnnn 17
10.3 Kennzeichnung der Gewindestifte mit der Harteklasse...........coooccoominiin i, 17
10.4 Kennzeichnung von Verpackungen ... s s s ssss s snne s 17
Anhang A (informativ) Verminderung der Wasserstoffversprédung nach dem Galvanisieren von
GeWINAESItEN......ccccc e —————————————— 18
LiteratUrNiNWEISE...... s s s sn s nsnsnsnnnsssnsssnnnnnsnnnnnnnnn 19



		2026-06-25T04:06:17+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




