DIN EN ISO 898-5:2012-09 (D)

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlenstoffstahl und
legiertem Stahl - Teil 5: Gewindestifte und ahnliche Verbindungselemente mit
Gewinde in festgelegten Harteklassen - Regelgewinde und Feingewinde (ISO 898-
5:2012); Deutsche Fassung EN ISO 898-5:2012
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