DIN EN ISO 683-7:2025-02 (D)

Fir eine Warmebehandlung bestimmte Stahle, legierte Stahle und Automatenstahle -
Teil 7: Blankstahlerzeugnisse aus unlegierten und legierten Stahlen (ISO 683-7:2023);
Deutsche Fassung EN ISO 683-7:2024
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