DIN EN 10225-3:2023-07 (D)

SchweilRgeeignete Baustahle fir feststehende Offshore-Konstruktionen - Technische
Lieferbedingungen - Teil 3: Warmgefertigte Hohlprofile; Deutsche Fassung EN 10225-

3:2019+A1:2023
Inhalt Seite
EUTOPAISCRES VOTWOT T ciuiiiiiiaimsmssssssmssissssssssssssnsssasssssssssssssssassssssassssssssasssss sassssssssas sess sas s ss sasas sess sasssss sasss s sssssassnsssasassnsssasss 4
1 Anwendungsbereich..... s ———————————————————— 5
2 Normative VerweiSUNGeN ... s sssssssssssssssnsasssssssssssssmsas s sms s smsas s 5
3 3= o 7
4 Einteilung und BeZeiChNUNG ... s sssssssssssssss 9
4.1 00 L) L 9
4.2 3Ty ) ol 110 L1 9
5 BeStellangaben ... SRR 10
5.1 Verbindliche ANGaben ... ———————— 10
5.2 10510 T ) 1 L) 10
5.3 3T = 1 10T o) ) 10
6 8 5 e U 0D 077 L, 10
6.1 StahlherstellVerfahren ... —————————— 10
6.2 Herstellverfahren der HOhIProfile ... 11
6.3 Qualifizierung des Personals fill' die ZfP..........ccumssssss s 11
6.4 19 T3 2] A 1] = 1 Lo 11
7 W 000 ol 1) 00T 11
7.1 B F e 10 T3 1 oL 11
7.2 Chemische ZusammenNSEtZUNG ... s 11
7.3 Mechanische EigenSchaften ... s 12
7.4 Angaben zur SChWeiReigNUNG ... ————————————————————— 13
7.5 Innere Beschaffenheit und zerstérungsfreie Prifung (ZfP)......c.cuummmnsssssssns 13
7.6 Oberflichenbeschaffenheit........cciiimm e —————————————————————_ 14
7.7 Mafle, Grenzabmafde UNA MaSSe.....cuuismsmmsmmmmsmsssssss s s anass 14
8 o0 0 L 15
8.1 BN 1) 10 =) 0 (L 15
8.2 Arten der Priifbescheinigungen ... 15
8.3 Zusammenfassung der Prifungen ... 16
8.4 Lieferung durch einen HAndIer ... 16
9 Priifumfang und Vorbereitung der Probenabschnitte und Proben. ... 16
9.1 o0 H 011N £ 16
9.2 Entnahme und Vorbereitung der Probenabschnitte fiir die Stiickanalyse...........cccouuumsmnmsnsesesesnseas 17
9.3 Lage der Probenabschnitte und Orientierung der Proben fiir den Zugversuch.........cccoeuvuininnne 17
9.4 Lage der Probenabschnitte und Orientierung der Proben fiir den

KerbschlagbiegeverSuch ... s 18
9.5 Vorbereitung der Proben fiir die mechanischen Prifungen........, 18
10 PrifVerfalren i ———— 19
10.1 ChemiSChe ANALYSE ... e s 19
10.2 MechaniSChe PrilfunNGen ... st sss s s s s se s e s snas s 19
10.3  Sicht- UNd MafdPrilfUng...c.cccccsssmsmssssmssssssssssmsssssssssssssssssssssssssss s e R AR AR R SR e RS 20
10.4 Zerstorungsfreie Prifungen (ZfP) ... 20



10.5 Wiederholungspriifungen, Sortieren und Nachbehandlung...........
11 Kennzeichnung und Bindelung.........sssssssssssssssssss
11.1 Hartstempelung und FarbmarKierung........cmmmssssssssssssssssssss
0 0 2110 11 1= 11D
12 0.0 0] 4 =)
Anhang A (normativ, falls Option 1 durch den Besteller festgelegt wurde) Weitere Einzelheiten
zum Stahlherstellverfahren, die vom Hersteller anzugeben Sind ...
Anhang B (normativ, falls Option 17 durch den Besteller festgelegt wurde) Priifung der
Schweifdeignung und mechanische Priifung von Stumpfnahtschweifdungen........c.cccusrrnrenriesennns
Anhang C (normativ, falls Option 17 durch den Besteller festgelegt wurde) Priifung der
Schweifdeignung - AuftragsSChWeif3en ... ——————————————
Anhang D (normativ, falls Option 17 durch den Besteller festgelegt wurde) Priifung der
Schweif3eignung - CTS-Versuche ...
Anhang E (informativ) Vorqualifizierung von Stihlen fiir den Einsatz in arktischen Gebieten bei
Offshore KonStruKtiONeN. ... st sssssssasssas s
00 L) i L0 L 00 0N



		2026-07-10T16:49:10+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




