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Zerstörungsfreie Prüfung von Stahlrohren - Teil 8: Automatisierte Ultraschallprüfung 
nahtloser und geschweißter Stahlrohre zum Nachweis von Dopplungen (ISO 10893-
8:2011 + Amd 1:2020); Deutsche Fassung EN ISO 10893-8:2011 + A1:2020 
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