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Erscheinungsdatum: 2026-06-19

Magnetische Werkstoffe - Diinnes Elektroband und -blech aus Stahl zur Verwendung
bei mittleren Frequenzen; Deutsche und Englische Fassung prEN 10303:2026

Magnetics materials - Thin magnetic steel strip and sheet for use at medium
frequencies; German and English version prEN 10303:2026
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