E DIN EN 10370:2023-06 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2023-04-28

Stahl fir die Bewehrung von Beton - Nichtrostender Stahl; Deutsche und Englische
Fassung prEN 10370:2023

Steel for the reinforcement of concrete - Stainless steel; German and English version
prEN 10370:2023

Inhalt Seite
| 10D 00 02Tl 1 LT VA0 a0 ) o 6
1 AnWendungsbereiCh..... i —————————————————————— 7
2 V0D o 4B U ) a1 1) 7
3 3= o 8
4 LeiSstungSMErKIMAle ... s s s s s e e e e R 14
4.1 Allgemeine INfOrmationen ... —————————————————— 14
4.2 Dehnung unter HOChSEIASE......cccuimmmmmsmsmmmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnses 14
4.3 Xl (17023 L 21 ) 14
4.4 Mafde UNd GrenzZabmafle.......coccusmmumsmsmssmsmssmssnsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssassssassnssnsassnsssnnssnnnss 15
s AN = 0T 1 o 3 15
N X1 od A= 1 L o1 16
4.4.3 Gittertriger und Hybridgittertrager ... 17
4.5 33T =5 2 1 1) S ) L, 17
4.6 VerbundfestigKeit ... s s sas s sssnsas s ns 17
O W 1 15 1 1 T 17
4.6.2 Verbundfestigkeit anhand der Oberflichengeometrie...........nn——— 19
4.6.3 Verbundfestigkeit anhand von Verbundversuchen ... 20
4.7 Yol 11 o 4 20
Z: A I L0l (00 L3 o1 G Ut ) o 20
T 1 ) oo 7o 20
4.8 Spannungsverhiltnis (R, /RpO,Z) ................................................................................................................ 21
4.9 Rp0,2 — 0,2 %0-DENNGIENZE wevvrrrerrsssess st 21
4.10  ZugfeStigKeit, Ry couoerrerrsrnmrssnessssssis st sssss s s e s sssss s s s ssssssssssssssassseassssssasssnassass s e snane s 21
4.11 ZykKlischer LastwechsSelVersuch ... 22
4.12 DauersChWINGVEISUCK ....cccciimsmsmssssmsssssssssssssssssss s s sss s s s sas s s sas e sasss e s sasassens 22
4.13 Festigkeit bei erhohter TemMPeratur ... —————————————————— 22
4.14  ZeitstandfesStiGKeit ... 22
5 50 g U T2) o Y 1) ) o 22
51 Lo W H T L 0T e 1D 0 . 22
5.2 Dehnung unter HOChSEIASE ... sssssssssssssssssnses 23
5.3 Y 0N 1L 072 1 3 ) L, 23
5.4 Querschnitte und GrenZabmafle .......covmmsmsmmmsmsmnsmsmmssss———————————————————— 23
5.5 Biege- und RUCKbDIEZeVEISUCK .....cccvrmsmssmsmsmsmssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssnsssnssssnses 23
5.6 VerbundfeStiGKeit ... s s e e e s e s 23
5.6.1 Verbundfestigkeit anhand der Oberflichengeometrie...........ccuim—————— 23
5.6.2 Verbundfestigkeit anhand der VerbundfestigKkeitSWerte ... 23
5.7 Priifung der ScherfestigKeit......cmmmmmmmmssss————————————" 23
5.8 Spannungsverhiltnis (Zugfestigkeit/Streckgrenze) (Zugfestigkeit/ Rp0,2 fiir

nichtrostenden Stahl) ... ———————————_———_———_—_——_———— 23
5.9 Rpo,2 - 0,2 % DENNGIreNZe..... i —————— 24



5.10 Ry ZugfeStiGKeit... s s 24
5.11 ZyKlischer LastwechSelVersucCh....... s 24
5.12  DauerschwingverSuch ... s 24
5.13 Priifung der Zugfestigkeit bei erhOohter TeMPeratur ... ——————————— 24
514  DauerfestigKeitl ... ——— 24
6 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (AVCP)......ccoucuersmesmsessesssessesssessssssesssssses 25
6.1 L0 41 =) 1 ¢ L, 25
6.2 00001100 o L . 25
L I V1 =5 0T 0 U 25
6.2.2 Probenabschnitte, Priifung und BewertungsKkriterien ... 26
(3300 T 10 0§ (00 0 0 UL L L g L) (=) o 32
6.2.4 WiederholungSPrifung....cccocsmsmsmsessmsmsmssmsmssssssmsssmssssssssssssssssssssssssssssssss s sssss s sss s s sssessass e sms s snseses 33
6.2.5  PrUfDEriCRt st 34
6.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK) ... 34
L0 L 1 1 =<5 0 ) 0 L 34
LS00 T V310 g6 () 01D 0 ) 34
6.4 Erstinspektion des Werkes und werkseigene Produktionskontrolle (WPK)........cccocuunrnmnenennsnsnans 42
6.5 Kontinuierliche Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle.....ssssesssesans 43
L I 1 1 =<5 0T 0 U 43
6.5.2 Auditpriifung von Proben aus dem WerK........msssssssssssssssssssssssss s 43
6.5.3 Bewertung, Berichterstattung und Mafdnahmen........c——————————— 47
6.6 Verfahren fill ANAEIUNGEN .........ouucuessessnesssse s sssssss s ssessssssssssesssssssssss s sssssssessssessssssesssessssssessssses 49
7 Klassifizierung und BeZeichNUng........ccnssssssssssssssssssssssssssssssses 50
7.1 Y i 10 L0 4 0 50
7.2 TR0l (L7033 L = ) . 50
7.3 Gittertriger und Hybridgittertrager. ... 51
8 Identifizierung des Herstellers und der Erzeugnisse .......smsssssssssssssssssssssns 54
8.1 AllZEIMEINES ... RS 54
8.2 ] - 2 55
8.2.1 Identifizierung des Herstellers........sssss——s 55
8.2.2 Identifizierung des ProdUKLEES ... sssssssssssssssasssssssssssssses 57
8.3 3 58
8.4 GESChWEIMITE MALLe ... e A s e e RS 59
8.5 5 L 1123 o iz ) 59
9 Herstellungsprozess und Lieferkonditionen ..., 59
9.1 Stahlerzeugungs- und FertigungSProzZesSe ......cummmmsmssmssmmsmsmssmssmsssssmsssssssssssssssssssssssssssssssasssnssas 59
9.2 LieferbedingUNEeN.. ..o s s s s sas s s s s e sas s s e s AR R RS 59
9.2.1 Chemisch und / oder mechanisch entZundert.........oi s —————— 59
9.2.2  NICht @NEZUNAEI L. AR RS RS EEERER R RE AR RS RS 60
Anhang A (informativ) Beispiele fiir Schweifdpunkte in Gittertragerverbindungen...........coovcsnsesnsesennns 61
Anhang B (normativ) Priifverfahren filr GIttertrager ... ————— 62
B.1 AlLZEIMEINES ... RS R RS R R S 62
B.2 Messung der Abmafden des GitlertraZerS. ..cummmmmsmsmmmmsmssmsmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssass 62
2307200 O o o] 1, 62
337207 20 o a1 11 L) o1 U] 11, 62
330720 TR o a1 1) 1) ) 1, 62
B.3 Lo TS ) 11 U 62
B.3.1 Scherversuch an SChweifpunKten ... 62
B.3.2 Scherversuch an Klemmverbindungen.........ssssssssssssssns 64
B.4 o 8 7o) i . 65
B.4.1 ZugprifMasChine ... s R RS 65
3 2 5 1 L - 66
330 S o o] 1, 66
330 N o o U 1) ) 1, 66



Anhang C (informativ) Anleitung zur Dauerhaftigkeit ........coonniminmmnnn—————— 67

C1 AlIZEIMEINES .. R R 67
C.2 B2 9 00D 100 10 o3 68
C.3 Vorschriftsmaflige ANleitung ... s 68
C.4 LeiStUNGSNINWEISE. ...t a A AR R e R RS 69
O L 1 1 o) 11 = 1 4 L 69
C.4.2 Leistungshinweise fiir Korrosion durch Karbonatisieren ... 69
C.4.3 Leistungshinweise fiir Korrosion durch Chloride ... 70
C.4.4 Leistungshinweise fiir Chlorid induzierte Korrosion in karbonisiertem Beton..........cccosessssnens 70
C.4.5 Prifverfahren zur Bestimmung der Korrosionsbestindigkeit von Bewehrungen aus

nichtrostendendem Stahl in mit Chlorid kontaminiertem Beton..........cccocvmrmrmnmsssssssssssessessessessens 71
LR ST o 0 11 kT3 0 21 1) =) 71
C.4.7 Anpassungen und Einschrankungen.......sssssssssssssssssssssns 71
Anhang D (informativ) Korrosionspriffverfahren...... s 72
D.1 AnWendungsSbhereich..... i ————————————————————— 72
D.2 R LTS3 3 0 i 72
D.2.1 BeWehrungsStabe ... s s s s s s s 72
| 020720072 ' (1) o - 72
D.3 o 0 o =) o 72
D.4 5 o 7= 1 ) =) 74
D.5 PrifergeDbDNiSSe ..o s RE RS 74
D.6 AbSchlieRReNde AUSWEITUING ....ccuiususussisisisssssssssssssssssssssssssssssssasssasssasssas s ss s se e e e e s e R SRR R RS AR RS R RS RS e e e e R 74
D.7 5 0010 7<) oy o] SR 74
Anhang E (informativ) Anleitung zum Schweifdverfahren, zu den nichtmagnetischen

Eigenschaften und zur thermischen AusdehnNuUNE ........cccovmimmnmsmm———————— 76
E.1 Y N 1L 0] 004 ] 76
E.1.1 Ferritischer nichtrostender Stahl ... ss s e s s s s snssnssmssaesnss 76
E.1.2 Austenitischer nichtrostender Stahl.........cccmiinrrrrrrrrrrr e ———————— 76
E.1.3 Austenitisch-ferritischer (Duplex) nichtrostender Stahl..........ccomm————— 76
E.1.4 Schweif3en von nichtrostenden Stihlen mit unlegierten Stahlen ........ccvniicinisninnnninnnsnn 76
E.1.5 Handhabung und Verarbeitung........ummmmmsissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssasss 77
E.2 Anleitung zu nichtmagnetischen Eigenschaften........ssn. 77
E.3 Anleitung zur thermischen Ausdehnung und anderen physikalischen Eigenschaften............... 77
Anhang F (informativ) Vergleich zwischen den in dieser Europaischen Norm verwendeten

Symbolen und denen in EN 1992-1-1 und EN 1992-1-2......cccmnmmmmmnmsmsmmmmmsmssmsisssmssssssssssssssssssssssss 79
Anhang G (informativ) Leitlinie fiir wesentliche Designmerkmale.........ccocunnnss 80
G.1 3 00T 7o 001D 0L 80
G.2 00110 03] (LT T, 81
Anhang H (normativ) Verbundversuch fiir gerippten und profilierten Bewehrungsstahl -

|3 5T 1] 753 411 (ol PSP 82
H.1 ANWendungsShereiCh.....o i ————————————————————_—— 82
H.2 Prinzip des VersuChes. ... sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssassass 82
H.3 Probenabschnitte UnNd ProDen .......iiiimiemiesisissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssnssnsen 82
H.4 o0 B0 0 (0 L0 . 83
H.4.1 Formen fiir die ProbebalKen .......ccccirnrmrnnnsnsersemssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassassssssssssssssssssssssssassnssnsanes 83
3 O N 1 13 =3 11 83
H.4.3 System fiir die Kraftregulierung.........sssssssssssssssssns 83
H.4.4 System fiir das Aufbringen der Kraft.........cummssssssssssssssssssssssssssssssssssssas 84
H.4.5 KraftmeSSZEIate ....ccumismsmsmiismsmssisssmsssssssssssisssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssmsss sesssasmsssnssssssnsesns 84
H.4.6 SchlupfmeSSZerate. ... A 84
H.5 Vorbereitung von Probenabschnitten ... 84
H.5.1 Zu priifendem Bewehrungsstahl ... 84
H.5.2  HilfSh@WERNTIUNG.....cc ittt s e e AR R 84
H.5.3 PlastiKManSCREtEEN ........cciicviiiinirrrerrsssssse s s ssss s ssssssss s ssassssssss ssnssrmssssssssssmssrmsssnsssnssnsssmnssnsssnssnsnsssnnssns 84
5 IS 5 - o) 84



H.6
H.7
H.7.1
H.7.2
H.8
H.9

H.9.1
H.9.2

Durchfilhrung der VErsucChe ... s s sssssssssssas s
VersuChSergebniSSe.. .. ———————
Berechnung der VerbundSPannUILG .....c.uocuuessmsmsmssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssassssssassssssssassssssassess
Werte der VerbundSpPannuUNG.....c.cumssmmsmssssmsssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsesns
PrUfDErICHE o s
Ermittlung der deklarierten Werte fiir 7}, und 1}, und Anforderungen an die

Oberflichengeometrie fiir die werkseigene Produktionskontrolle und laufende
UDEIWACKUNG......oucueeesressessse s ssssse e s ssss e s s e s e A R R AR R R R e
Deklarierte Werte fiir die Verbundfestigkeit 7p,; und 7y s,

Anforderungen an die Oberflichengeometrie fiir die werkseigene Produktionskontrolle
und laufende UDErWachun........oueummesnsiesssesssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssseas

Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europiischen Norm und der

Verordnung [EU] NI. 305/201 1 ....ccinmmsmsmssmsmsmssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasesns
ZA.1 Anwendungsbereich und wesentliche Merkmale............coumimsmminmsmmmmmssssssssssssmns
ZA.2 System der Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit (AVCP) fiir

3T 0 (T3 7 1 .
ZA.3 Zuordnung der Aufgaben zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit

7 100 &
LIiteratUrNINWEeISE ...cucccscnnisnisisiss s AR R R SRR AR R RS E AR SRR SRR AR AR R AR RS



		2026-06-09T10:18:39+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




