Frithere Ausgabe: 4.81 Entwurf

Lizenzierte Kopie von elektronischem Datentrager

Alle Rechte vorbehalten © VDI-Verlag GmbH, Diusseltdorf 1984

Zu beziehen durch Beuth Vertag GmbH, Berlin und Kéln

DK 621.01.02: 621.9.06 : 62-503.
62-229.2: 65.015.14 (083.132)

5
VDI-RICHTLINIEN

Oktober 1984

VEREIN
DEUTSCHER
INGENIEURE

KenngréBen numerisch gesteuerter Fertigungseinrichtungen
Span-zu-Span-Zeit
bei automatischem Werkzeugwechsel

VDI 2852

Blatt 1

Cut-to-cut time,
automatic tool change

VDI

Inhaltlich {iberprift
und unverandert
weiterhin glltig

Oktober
2000
Inhalt Seite
1 Zielder Richllinie . . . . . . . . . . . .. ... ... ..... 2
2 Definition der Span-zu-Span-Zeit . . . . . . . . . . .. . .. .. 2
3 Randbedingungen zur Ermittlungder SSZ . . . . . . . . . . . .. 2
3.1 Begriffsbestimmungen . . . . . . . . . . . ... ... 2
3.2 Reprisentative Bearbeitungsposition. . . . . . . . . . . . . . 2
3.3 Werkzeugwechselposition . . . . . . . .. .. ... .. 3
3.4 Eingriffszeit (Hauptzeit) . . . . . . . . . . . . . . ... .. 3
3.5 Werkzeug-Drehzahl . . . . . . . . . . .. ... ... ... 3
3.6 Span-zu-Span-Zeiten . . . . . . . . . ... ... 3
4 MeB- und Auswerteschema . . . . ., . . . . .. ... ... .. 4
4.1 Vorbereitete Werte . . . . . . . . . .. ... .. 4
42 Messungen . . . . . .. ... .. 4
5§ Ergebnis . . . . . . . . .. ... 4

VDI-Gesellschaft Produktionstechnik (ADB)
Fachbereich Produktionsaniagen
AusschuB Einsatz numerisch gesteuerter Werkzeugmaschinen

VDI-Handbuch Betriebstechnik

Teil/Register-Nr. 3/ 4

Preisgr. 4

Vervielfaltigung — auch fiir innerbetriebliche Zwecke - nicht gestattet



		2026-05-17T21:47:37+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




