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Rundschleifen 
Sondervarianten wie Unrund- und Gewindeschleifen 

Kombinationsbehandlung 

VDI 3399 
Blatt 2 

Entwurf 
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Cylindrical grinding – Special variants such as 
non-cylindrical and thread grinding –  
Combination treatment 

Einsprüche bis 2026-03-31 

• vorzugsweise über das VDI-Richtlinien-Einspruchsportal 
http://www.vdi.de/3399-2 

• in Papierform an 
VDI-Gesellschaft Produktion und Logistik 
Fachbereich Produktionstechnik und Fertigungsverfahren 
Postfach 10 11 39 
40002 Düsseldorf 

 

VDI-Gesellschaft Produktion und Logistik (GPL) 
Fachbereich Produktionstechnik und Fertigungsverfahren 

VDI-Handbuch Produktionstechnik und Fertigungsverfahren, Band 2: Fertigungsverfahren 
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