Friihere Ausgaben: 10.05; 10.16 Entwurf, deutsch
Former editions: 10/05; 10/16 Draft, in German only

Zu beziehen durch / Available at Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin und DVS-Verlag GmbH, Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf — Alle Rechte vorbehalten / All rights reserved © Verein Deutscher Ingenieure e.V., Disseldorf 2018

Februar 2018

ICS 13.040.30, 25.160.01,91.140.30 VDI/DVS-RICHTLINIEN February 2018

VEREIN . o VDI/DVS 6005
DEUTSCHER Gefahrstoffe und Luftungstechnik beim

INGENIEURE SchweilBen

DEUTSCHER VERBAND i 1
e ST e e Hazardous substances and ventilation

UND VERWANDTE Systems for Weldlng Workplaces Ausg. deutschlenglisch
VERFAHREN Issue German/English
Die deutsche Version dieser Richtlinie ist verbindlich. The German version of this standard shall be taken as authorita-
tive. No guarantee can be given with respect to the English trans-
lation.
Inhalt Seite Contents Page
Vorbemerkung ........ ... ... ... ... ... 2 Preliminarynote. . ......... ... ... ..., 2
Einleitung  ....... ... ... .. 2 Introduction .......... ... ... .. .., 2
1 Anwendungsbereich....................... 2 1 Scope. ... ..ot 2
2 Normative Verweise . ...................... 3 2 Normativereferences ..................... 3
3 Begriffe............ ... ... 3 3 Terms and definitions ..................... 3
4 Formelzeichen und Abkiirzungen ........... 4 4 Symbols and abbreviations ................ 4
5 Ziel und Rangfolge der SchutzmaBnahmen .. .6 5 Goal and hierarchy of protective measures. .. 6
5.1 Ziel der Schutzmafinahmen.............. 6 5.1 Goal of protective measures . ............ 6
5.2 Rangfolge der Schutzmafnahmen. . ....... 7 5.2 Hierarchy of protective measures. ........ 7
6 Gefahrstoffe beim SchweiBen, Schneiden und 6 Hazardous substances during welding,
den verwandten Verfahren.................. 7 cutting, and allied processes. .. .............. 7
6.1 Gefahrstoffe bei Schwei3verfahren. . ... ... 7 6.1 Hazardous substances from
welding processes . ..., 7
6.2 Gefahrstoffe beim thermischen Schneiden . 11 6.2 Hazardous substances during
thermal cutting. . ..................... 11
6.3 Gefahrstoffe beim Schweiflen und 6.3 Hazardous substances during the
Schneiden beschichteter Werkstiicke . . . . . 12 welding and cutting of coated workpieces . 12
6.4 Gefahrstoffe beim thermischen Spritzen. . .14 6.4 Hazardous substances during
thermal spraying ..................... 14
6.5 Gefahrstoffe beim Loten ............... 14 6.5 Hazardous substances during
soldering/brazing. . ................... 14
7 Arbeitsplatzgrenzwerte sowie Akzeptanz- 7 Occupational exposure limits, and acceptance
und Toleranzkonzentrationen . ............. 15 and tolerance concentrations. ... .......... 15
8 Messung der Gefahrstoffe bei 8 Measurement of hazardous substances
schweiBtechnischen Arbeiten. .. ........... 15 during weldingwork ..................... 15
9 Gefahrdungsbeurteilung .................. 16 9 Riskassessment ........... ... ... ..... 16
10 Liftungstechnische MaBnahmen........... 16 10 Ventilationmeasures .. ................... 16
10.1 Allgemeines......................... 16 10.1 General remarks ..................... 16
10.2 Erfassung an der Entstehungsstelle. . . .. .. 17 10.2 Capture atsource. .................... 17
10.3 Raumlufttechnische MaBinahmen . ... .... 28 10.3 Air-handling measures ................ 28
10.4 Freie Liftung . ....................... 40 10.4 Natural ventilation. ................... 40

VDI-Gesellschaft Bauen und Gebaudetechnik (GBG)

Fachbereich Technische Geb&udeausristung

DVS — Deutscher Verband flir Schweil3en und verwandte Verfahren e.V.

VDI-Handbuch Raumlufttechnik

Vervielfdltigung — auch fiir innerbetriebliche Zwecke — nicht gestattet / Reproduction — even for internal use — not permitted



—-2—- VDI/DVS 6005

Inhalt Seite
10.5 Warmenutzung ...................... 40
10.6 Fremdbeliiftete Schweillerschutzhelme . . . 42

11 Wirksamkeitsiiberpriffung................. 43

12 Betriebund Wartung ..................... 43

Anhang Berechnungsbeispiel................. 43

Schrifttum. .......... ... ... .. 45

Alle Rechte vorbehalten © Verein Deutscher Ingenieure e.V., Disseldorf 2018

Contents Page
10.5 Heat exploitation. .................... 40
10.6 Forced-ventilated welder’s helmets . . .. .. 42

11 Check of effectiveness ... ................ 43

12 Operation and maintenance. .............. 43

Annex  Sample calculation . ................. 43

Bibliography .......... ... .. i 45



		2026-05-18T12:31:05+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




