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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter Be-
achtung der Vorgaben und Empfehlungen der Richt-
linie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Ubersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstindig,
sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser VDI-Richtlinie ist unter Wahrung
des Urheberrechts und unter Beachtung der Lizenz-
bedingungen (www.vdi-richtlinien.de), die in den
VDI-Merkblittern geregelt sind, méglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
VDI-Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

Einleitung

Das Drahtseil ist eines der wichtigsten Elemente in
der Fordertechnik. Es ist ein sehr sicheres und zuver-
lassiges Bauteil, das aber nur dann zufriedenstellend
arbeitet, wenn der Seildurchmesser beanspruchungs-
gerecht ausgelegt, der Seiltrieb richtig dimensioniert
und die fiir den jeweiligen Anwendungsfall zweck-
miBige Seilkonstruktion gewihlt wurden. Eine grofle
Anzahl von Einflussgrofen ist bei der Seilauswahl
mitbestimmend.

Betriebssicherheit und ein ungestorter Arbeitsablauf
sind ferner nur dann gewéhrleistet, wenn das Bedie-
nungspersonal und die Uberwachungsorgane eines
Betriebs mit allen wichtigen Fragen der Anwendung,
Wartung und Uberwachung von Drahtseilen vertraut
sind. Es ist daher niitzlich, wenn sich auBBer dem Kon-
strukteur auch der Benutzer mit dem elementaren
Wissen tiber Drahtseile vertraut macht.

In dieser Richtlinie werden die seiltechnischen Be-
griffe, die gebrduchlichsten Seilarten, die Auswahl,
Anwendung und Berechnung der Seile sowie ihr Ver-
halten im Versuch und praktischen Betrieb behandelt.
Ferner wird die Ablegereife aufgrund von Drahtbrii-
chen, Abrieb, Korrosion und anderen Seilschidden er-
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Preliminary note

The content of this guideline has been developed in
strict accordance with the requirements and recom-
mendations of the guideline VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprinting,
reproduction (photocopying, micro copying), storage
in data processing systems and translation, either of
the full text or of extracts.

The use of this guideline without infringement of copy-
right is permitted subject to the licensing conditions
specified in the VDI Notices (www.vdi-richtlinien.de).

We wish to express our gratitude to all honorary con-
tributors to this guideline.

Introduction

The wire rope is one of the most important elements
in materials handling technology. It is a very safe and
reliable component, though it is satisfactory only if
the rope diameter is designed to withstand stress
placed thereon, the rope drive is dimensioned cor-
rectly and the rope design appropriate for the respec-
tive application case is chosen. A large number of in-
fluencing variables are decisive during rope selec-
tion.

Operational safety and undisturbed flow of work are
furthermore guaranteed only if the operating staff and
the monitoring organs of a factory are familiar with
all the important issues of application, maintenance
and monitoring of wire ropes. It is therefore useful if,
in addition to the engineer, the user also familiarises
himself with elementary knowledge about wire
ropes.

With this in mind, the technical terms related to wire
ropes, the most popular rope types, the selection, ap-
plication and calculation of the rope as well as its be-
haviour during testing and in practical operation have
been dealt with in this document. Furthermore, dis-
card state due to wire breaks, wear, corrosion and
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ortert und auf wichtige Normen und sicherheitstech-
nische Vorschriften hingewiesen.

Dem Sprachgebrauch im Seilbahnbau folgend — aber
entgegen den meisten Normen — wird zwischen Seil-
scheiben und Seilrollen unterschieden. Demnach gilt:

¢ Die Seilscheibe lenkt das Seil um, wobei das Seil
im Allgemeinen die Kriimmung der Seilscheibe
annimmt.

* Die Seilrolle belastet das Seil durch eine Quer-
kraft, wobei das Seil im Allgemeinen die Kriim-
mung der Seilrolle nicht annimmt.

1 Anwendungsbereich

Die erste Ausgabe der Richtlinie VDI 2358 erschien
1968. Sie hat im In- und Ausland grofle Beachtung
gefunden, da in ihr in gedringter Form der Stand der
Technik auf dem Gebiet der Drahtseilforschung und
-anwendung dargestellt und dem in der Praxis Ste-
henden wertvolle Informationen iiber Auswahl, An-
wendung, Wartung und Uberwachung von Drahtsei-
len gegeben wurden.

Die zweite Ausgabe erschien 1984. Sie erhielt einige
fiir die Praxis wichtige technische Ergénzungen.
Auch wurden die zwischenzeitlich neu erschienenen
Normen mit aufgenommen und Hinweise auf sicher-
heitstechnische Vorschriften vertieft. Das MaBlsystem
wurde einheitlich auf die SI-Einheiten umgestellt.

Die nun vorliegende dritte Ausgabe enthilt weitere
fiir die Praxis wichtige technische Neuerungen. Brei-
ten Raum nimmt das erweiterte Wissen um das Er-
miidungsverhalten der Drahtseile ein. Bei den Nor-
men wurde — soweit moglich — auf europiische Nor-
men verwiesen.

Die Richtlinie ist keine Vorschrift und kann auch
nicht feststehende Normen auf dem Gebiet der Draht-
seile ersetzen. Mit der Herausgabe soll in erster Linie
das Verstindnis fiir das nicht immer leicht durch-
schaubare Element ,,Drahtseil vertieft werden.
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other kinds of rope damage is discussed and impor-
tant standards and technical safety regulations are
pointed out.

Following the linguistic usage in ropeway engineer-
ing — but contrary to most norms — a distinction is
made between rope sheaves and rope rollers. Accord-
ing to this:

* The rope sheave deflects the rope, in that the rope
generally assumes the curvature of the rope
sheave.

* The rope roller applies a transverse force on the
rope, with the rope generally not assuming the
curvature of the rope roller.

1 Scope

The first issue of the guideline VDI 2358 appeared in
1968. It attracted a lot of attention and interest within
the country and abroad, since it represented the state
of the art in the field of wire rope research and appli-
cation in condensed form and provided the person
handling this subject in practice with valuable infor-
mation about selection, use, maintenance and moni-
toring of wire ropes.

The second issue appeared in 1984. It contained a few
technical amendments important for practical han-
dling of wire ropes. The new standards that had ap-
peared meanwhile were also incorporated and notes
on technical safety regulations were dealt with in
greater detail. The system of units was converted to
ST units for the purpose of standardisation.

The third issue now available contains additional in-
novations important for practical application. The
elaborate knowledge about the fatigue behaviour of
wire ropes is dealt with extensively. As far as possi-
ble, reference is made to European standards while
citing standards.

The guideline is not a regulation and also cannot re-
place established standards in the field of wire ropes.
The issue primarily attempts to delve deeper into the
understanding of the element “wire rope”, which is
not always clear.
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