E DIN EN 17394-2:2019-08 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2019-06-28

Textilien und textile Produkte - Teil 2: Sicherheit von Kinderbekleidung - Sicherheit
der Befestigung von Knopfen - Priifverfahren; Deutsche und Englische Fassung
prEN 17394-2:2019

Textiles and textile products - Part 2: Safety of children's clothing - Security of
attachment of buttons - Test method; German and English version prEN 17394-
2:2019

Inhalt Seite

EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiiismiaisssnssisssssnsssssssssssssssssssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sesssas nss sasasssssas snsssassnsssssasss 3
EINIEITUNG ot s R R R AR AR R AR AR AR AR RS R AR R SRR AR RS 4
1 AnWendungshereiCh. ... ——————————————————————————— 5
2 V0D o 4T U e e R ) 5
3 2T o4 i 5
4 Verfahren zur Bestimmung der Ablosekraft von Knopfen ..., 6
4.1 7o) 14 =) 10 T, 6
4.2 KUrzbesSChreibung.......ciiiiss s s s s s s 6
4.3 Prifeinrichtung.... 7
4.3.1 Zugpriifmaschine mit konstanter Vorschubgeschwindigkeit (CRE) .......c..cocsnmsmsmsmmsmsessmsssessssssssenss 7
4.3.2 Oberer KNOPIRASTON ....ciuismsmismmsmssssssmssssssssmssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssasssssssssssssssasssssssssssssssssassenssssssssssassenss 7
4.3.3 UNtere GruNAKIEINIME ... iiiiieiisiissisiisiisssssssssssssssssssmssssssssssssssnssssssss sesssssssss sans semsssmssssssssssnsssnssssssnsssnsssnssnnns 9
4.4 Klima zum Konditionieren und Priifen .......eeemsssssssssssssssssssssssssssssssss s s ssssssns 10
5 Probenahme und Auswahl der MeSSProben........ummmmsmmsmmmmmmsmsmsmsssssssssssssssssssss 10
5.1 g 00) 0 10 4 T2 10 1 4 10
5.2 Auswahl der MeSSPIrODEN ... e 11
6 1D 10001 ¥ 10 0 0 . 11
6.1 DehnungsgesChWindigKeit ... 11
6.2 Maschineneinrichtung und Befestigung der MessSproben ... 11
6.3 Betatigung des Priifgerits mit konstanter Verformungsgeschwindigkeit (CRE)......c.ccucrsesesenanans 12
7 g 001 0 1<) o ol 12
Anhang A (informativ) RingversuchSergebnis ........ss———s 13
A1l 3 00T 7=) 7o ) Lo 13
A.2 Yol LTy 0] 1) oD 13
A.3 L) 1 [ T 13
A.3.1  KurzbesChreibung....... - 13
72 W8S 272 A =) 0 =Y gl 1 ) - 13
A.3.3  VersuChSMEtNOAe. ... e s R e R e e AR 14
A.3.3.1 Teilnehmende PriifStellen ... ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssasssssnssssssnsssns 14
A.3.3.2 Verwendete Zugpriifmaschine mit konstanter Vorschubgeschwindigkeit (CRE)................ 14
A.3.3.3 30 0] 5 <) o 14
A.3.4  StatiStiSChe VerfalIeN....iiiiiiiiiiesississiiessssissssssss s ssssssssssssmssmsssesssssssssmsssm s s sass sanssssssns snsssnsssnssnnssnnssnns 15
L W T 08 o ) ) 0] 15
0 WO JRCT Yol 010 ELy 0] 1) oD 21
Anhang B (informativ) Priifverfahren fiir die Inline-Prozesskontrolle bei der Herstellung ............c..... 22
Anhang C (informativ) Interpretation der ErgebniSse ... 23
L= = L0 D @ 410 0= < 24



		2024-04-26T18:31:16+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




