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DIN EN ISO 4507:2007-05 (D) 
 
 
Sinter-Eisenwerkstoffe, aufgekohlt oder karbonitriert - Bestimmung und Prüfung der 
Einsatzhärtungstiefe durch Messung der Mikrohärte (ISO 4507:2000); Deutsche 
Fassung EN ISO 4507:2007 
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