E DIN EN ISO/ASTM 52951:2025-07 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2025-06-13

Additive Fertigung - Daten - Datenpakete fiir additiv gefertigte Teile (ISO/ASTM DIS
52951:2025); Deutsche und Englische Fassung prEN ISO/ASTM 52951:2025

Additive Manufacturing - Data - Data packages for AM parts (ISO/ASTM DIS
52951:2025); German and English version prEN ISO/ASTM 52951:2025

Inhalt Seite
EUTOPAISCRES VOIWOTT ..uciiiisiiisisssisssssssssssssssssasssssssss s s s s e E AR AR R AR AR RS RS R AR R R SRR E AR RS 9
T8 a0 ) o 10
00 1T 1) Ui D, 11
1 AnwendungsbereiCh. ... ————————————————————————————_— 14
2 NOrmative VEIrWeISUNZEI ..o iiiimiisississsssisssssssssssssssssssssssss s s st s sasas st sas s s sasas s sas s sanasns 14
3 BEGIIff@ oS 14
4 Signifikanz und ANWENAUINEG ... s 15
5 Verfahren fiir die Entwicklung von DatenpaKeten........umimsismsmsssssssssssssssssssssssssssnss 16
5.1 AllZEIMEINES ... RS 16
5.2 Identifizierung des Anwendungsszenarios und der damit verbundenen Anforderungen

EE ] Q0 b T D E U] 1) 2= . 16
5.3 Verwendung von Modulen fiir die Konfiguration von Datenpaketen .........ccuuummmmsmsmsmssssssssssnnas 17
5.4 Bestimmung des Spezifititsgrads durch Festlegung der Anforderungskontrolle.........c.cccuusurues 18
5.5 Einfiihrung von Konfigurationsmanagementverfahren ... 20
5.6 Erstellung eines Datenpakets......ommsssssssssssss s 22
6 Allgemeine ANfOrdeIUNZEI .. ..o R R AR AR AR e E AR R e R AR AR R RS 23
6.1 ProduktionsqualifiZierung ... ———————s 23
6.1.1 Qualifizierung der Einrichtung ... 23
6.1.2 MaschinenqualifiZIEerUNGEN ......ccccuimimrnmrmsmsmssrssissss AR s 24
6.2 Uberlegungen ZUr SICHEINEIt ... .o erserssessesssssssssesssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssnessnes 24
L T 1 1 1= 1 1= 1T, 24
6.2.2 Verhinderung von Bauteilsabotage.........sssssssssssssssssssas 25
6.2.3 Validierung der Echtheit eines Bauteils........ccccrmmnmmmssssssssssss 26
6.2.4 Riickverfolgbarkeit der DAaten ... ———————————— 27
6.3 QUAalitAtSKONIIOLIPIAN ..t 27
6.4 KundeninformationNen ......mimeminsssisesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssassssassssassnssssassnssssnssns 27
6.5 AnwenderinformationNen ... ———————————————————————————— 28
7 Anforderungen an das Ausgangsmaterial .......comnmmm——————————————— 28
7.1 AlLGEIMEINES ...ucurucrisiisisrsssess s e e R R SRR AR A SRS RS RE R RE R R SRR AR RERE SRR R SRR AR AR R SRR RS 28
7.2 Materialhandhabung und -1agerung ... —————— 28
7.3 Materialdaten (Ausgangsmaterial) ... ———————————— 29
7.4 Materialdaten (Spezifikation oder ZuldsSig) ... ——————— 29
8 Bauteilanforderungen ... ————————————— 30
8.1 AM-Referenz-Arbeitsablauf und digitaler Faden ... 30
8.2 AM-Arbeitsablauf in Phasen ... 31
2 2070 TR 10 0D 11 0 ot () . 32
8.2.2 Vorverarbeitung (maschinenabhdngig) ........cco———————————— 35
8.2.3 Vorverarbeitung (maschinenabhingig) .......cuommmmmmmmms—————————————— 36
£ I T & 7= 111 0) (0 39



8.2.5 NaChbearDeItUunNG ... e 0 42

9 Anforderungen an die Prifung ... 44
10 Anforderungen an die ENAlIeferung ........ccummmmmsmmissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssasens 49
11 Konfiguration der Datenpaketmodule........cummmmsmsmsmmsmsmsmsmmmmsssmssssssssssssssss——s 49
11.1  AnschaffungSKonfiguration ... s 49
11.2  Interne FErtiUNE ... s s s s s s 50
1 RS T V111 ol VA o 04 () o 51
12 Vorlage fiir Datenpaketanforderungen ... 52
Anhang A (informativ) Leitfaden fiir Konstruktions- und Produktionsdatenpakete...........cccoususnsurnsnnnnns 53
A1 KonstruktionsdatenpaKet ... 53
A.2 Datenpaket fiir die ProduKtion.......ummmmsmsmssssssssssssssssssssssmsssssssssssssssssssssss 55
Anhang B (informativ) Uberlegungen zur DatensiCherheit......eremsesssssssssssssssssssssssens 56
B.1 AllGEIMEINES ...ttt 56
B.2 Schutz von bauteilspezifischen Daten .........commmmmm—————————————————— 58
B.3 Schutz der FertigungsSprozesSSParameter ... s ssssssssssssssses 58
B.4 Einhaltung vertraglicher Verpflichtungen..........sssn. 59
B.5 Unterstiitzung der digitalen Untersuchung ... 60
Anhang C (informativ) Konfigurationsmanagementbeispiele.........mmmmmmmmsemm. 61
C1 AlLGEIMEINES ...ceiresesesesssassisisisssss s s e s a s A AR RS R R R E SRR SRR RERERESEAEREAERRSARAS SRR AR RS AR 61
C.2 Schritt 1 — Einrichten des additiven Fertigungsablaufs..........ccommmmmmmmss 61
C.3 Schritt 2 — Identifizierung der Datentypen und -anforderungen ... 61
C.4 Schritt 3 — Definieren von Datenpaketen und Feststellen, wo

Konfigurationsianderungen auftreten ......ssss——————— 63
C.5 Schritt 4 — Zuordnen von Formaten und Erstellen eines Referenzmodells fiir die

B 11T 1 63
LIt eratUrNINWEISE ..t R RS AR AR 70
Bilder
Bild 1 — Beispielhafter Arbeitsablauf der additiven Fertigung [1]. .....cccuummmmnsnsssssmsssssmsssssssssssssssssassas 11

Bild 2 — Beispielhafte Informationsanforderungen im Zusammenhang mit der Entwicklung von
1D F T 11 02 15 ) o T [ 12

Bild 3 — Das Konzept der Datenpakete ist fiir die Pflege von Informationen iiber die additive
Fertigung von zentraler BedeUtung.........conmmmmmsssssssssssssssssssss 12

Bild4 — Konfigurierbare ,Blocke“ von Daten innerhalb des AM-Arbeitsablaufs Die
hervorgehobenen Bereiche sind Beispiele fiir Datenpaketkonfigurationen (angelehnt

1 (T 77 () 18
Bild 5 — Ansatz fiir die Einfithrung eines Konfigurationsmanagements fiir die AM-Produktion

0403 =3 014X = 1 o 2 21
Bild 6 — Beispiel fiir ein Konfigurationsmanagement-Aktivititsmodell (angelehnt an [3]) ....cccceueeeuens 22
Bild 7 — Zerlegung eines AM-Arbeitsablaufs in ein IDEFO-Diagramm.......cummsn. 31
Bild 8 — Zerlegung von Al: Generieren der AM-KonStruKtion ... 32
Bild 9 — A2: Prozess planen (maschinenunabhangig) ... 35



Bild 10 — Zerlegung von A3: Planung des Prozesses (maschinenabhidngig) ..........ccuoumnisississssssssscnans 37

Bild 11 — Zerlegung von A4: Bauteil bauen....... s 40
Bild 12 — Zerlegung von A5: Bauteil nachbearbeiten ... 42
Bild 13 — Zersetzung von A6: Priifteil ... 46
Bild B.1 — Taxonomie der AngriffSziele [4] ..., 57
Bild C.1 — Referenzfunktionen des Arbeitsablaufs bei der additiven Fertigung (angelehnt an

1 1 ), 61
Bild C.2 — Identifizierung der Datentypen, das , WAS" [2]...cccuimmmsmsmsmssmsssmssmssssssssssssssssssssssssssasssssssssass 62
Bild C.3 — Ableitung von Datenanforderungen fiir den AM-Arbeitsablauf [2].......ccconnininnsnsnsssnsnanans 62
Bild C.4 — Beispielhafte Definition von Datenelementen fiir die Datenpakete a) ,Design &

Kundenanforderungen“ und b) ,,3D-Designmodell” [2]......ccoumnmmmmmnmsmsmmmmsmsmsmssmsssmsmssssssssssssssssssssanss 63
Bild C.5 — Grundlage des Konfigurationsmanagements in der digitalen Produktion.........ccccouossrssrunans 64
Bild C.6 — Zuordnen von Daten zu anwendbaren Datenformaten........cummmmmmm—————n" 66
Tabellen

Tabelle 1 — Die Gegeniiberstellung von Bauteilen und Fiahigkeiten der Ausfiihrenden ordnet
den Grad an Kontrolle der Kritikalitat der Bauteile und der Leistungsfahigkeit der

AUSTUNTENAEN ZU ... R A R 19
Tabelle 2 — G1.1: Datenpaketanforderungen fiir die AM-Einrichtung........ccn. 23
Tabelle 3 — G1.2: Datenpaketanforderungen an die AM-Maschine......c.c.cummmmmmmmmmes——s 24
Tabelle 4 — G2.1: Anforderungen an das Datenpaket zur Verhinderung von Bauteilsabotage ............ 26

Tabelle 5 — G2.2: Datenpaketanforderungen zur Validierung, dass das Bauteil keine Filschung

Tabelle 6 — G2.3: Anforderungen an das Datenpaket fiir die sichere Riickverfolgbarkeit von

3 LD 1 ) 27
Tabelle 7 — G3: Datenpaketanforderungen fiir einen Qualitatskontrollplan ..., 27
Tabelle 8 — G4: Datenpaketanforderungen fiir die Kundeninformationen.........cuummmmmsssssssss 28
Tabelle 9 — G5: Datenpaketanforderungen fiir die Anwenderinformationen.......c.ummsenn 28
Tabelle 10 — M1: Datenpaketanforderungen an die Materialhandhabung und -lagerung..........ccccee.c... 29
Tabelle 11 — M2: Datenpaketanforderungen fiir Ausgangsmaterial.........ccoiinnnnn., 29
Tabelle 12 — M3: Datenpaketanforderungen fiir Materialspezifikation ........ccumnmsmsmssssnsmsessssssssssssnses 30
Tabelle 13 — P1: Datenpaketanforderungen fiir die KonstruKtion.......cummmmmmsmssmsssms 33



Tabelle 14 — P2: Datenpaketanforderungen an maschinenunabhingige Informationen zum
BAUPIOZESS ..cueiiiisrieisniersnsssssissssssssssssssssssis st e R AR R R AR R AR R R R AR R AR R R R R AR AR R RN AR 36

Tabelle 15 — P3: Datenpaketanforderungen an maschinenabhingige Informationen zum

BAUPIOZESS .ecueriruinisnsesssssssninssssssssssssssssssssssssses s e s s s s e s a SRS E RS R AR SRR AR RS R AR RE AR SRR AR EE AR R R SRR AR R AR R R R R AR RS 38
Tabelle 16 — P4: Datenpaketanforderungen an die Informationen zum Bauprozess ........couesesesesssens 41
Tabelle 17 — P5: Datenpaketanforderungen an die Informationen zum Bauprozess .........couuesesesanens 43
Tabelle 18 — I1: Datenpaketanforderungen fiir die Informationen zur Prifung ... 46
Tabelle 19 — D1: Datenpaketanforderungen fiir Endlieferung ... 49
Tabelle 20 — Anschaffungsmodule........ s ———————————————————————— 49
Tabelle 21 — Interne Module fertigen ... ———— 50
Tabelle 22 — VerifizierungsSmodule........cuimmimmmsmmmmssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s 51
Tabelle 23 — Kommunikation der DatenpaketKonfiguration.........cns 52
B L0 X ) CI2 Wl R U100 D 0 oY o ) o 54

Tabelle C1 — Exemplarische Beschreibung des Datenpakets ,Konstruktion und
Kundenanforderungen“ und der anwendbaren FOrmate ... 64

Tabelle C.2 — Exemplarische Beschreibung des Datenpakets ,3D-Designmodell und der

anwendbaren FOrMAtES. ... s s s 65
Tabelle C.3 — T11-12-TranSformation ... ———————— 66
Tabelle C.4 — V12-11-VerifiZI@rUNg ... sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssas 66
Tabelle C.5 — Zusammenfassung der Merkmale des Dateiformats [5] ....cccormsmsmsmsmsmsmsmsssssmssssssssssssssassens 67



		2026-06-21T21:26:52+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




