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Additive Fertigung von Kunststoffen - Umwelt, Gesundheit und Sicherheit - 
Prüfverfahren zur Bestimmung der Partikelemission srate und der chemischen 
Emissionsrate von materialextrusionsbasierten Desktop-3 D-Druckern (ISO/DIS 
27548:2023); Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 27548:2 023 
 
Additive manufacturing of plastics - Environment, health, and safety - Test method 
for determination of particle and chemical emission rates from desktop material 
extrusion 3D printer (ISO/DIS 27548:2023); German and English version prEN ISO 
27548:2023 
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