DIN EN ISO 16093:2017-10 (D)

Werkzeugmaschinen - Sicherheit - Sagemaschinen fiir die Kaltbearbeitung von Metall
(1ISO 16093:2017); Deutsche Fassung EN ISO 16093:2017

Inhalt Seite
D00 Ta00 0 TR 4 LT 0] a0 o . 4
Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europiischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden EG-Richtlinie 2006/42 /EG .......c.ccususesesesens 5
2002 o) 6
00 1T 1) U D 7
1 AnwendungsbereiCh. ... —————————————————————_——_——— 8
2 NOTImMAative VEIWEeISUINZEIL ..ucuuiuicrusmiassssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssms s e smsas s sms s sm s s s sm s s e sm s e s e e R e 8
3 3 o 10
4 Liste der signifikanten Gefihrdungen ... ———————— 12
4.1 ALLGEIMEINES ...ucucucrirsiisisissss s e E SRR AR AR AR AR AR RS RS EAE AR AE A E R RE SRR E AR AR AR AR AR AR 12
4.2 Die hauptsichlichen Gefahrenbereiche..........————————— 12
5 Sicherheitsanforderungen und/oder -mafdNaNMeN .......cccormimsmsmsmssmsmsmsmmmms————— 19
5.1 Allgemeine ANfOrderUNGEIN .. ..o mmsmsmsmsssmssssssssssssss s st s s s E SRR SRR E SRR AR SRR SRR SRR R0 19
5.1.1 Anforderungen fiir trennende Schutzeinrichtungen fiir alle Sigemaschinenbauarten.............. 19
LS00 T2 5 1 g U] 01T 1 o ) 4 20
5.1.3 Anforderungen an SteUErUNGSSYSTEIME .....ccuuumsmsmssmsmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssnsssnssssnssssssnsssns 20
5.2 Bauarten der in diesem Dokument beschriebenen Maschinen ..., 24
5.2.1 BandsagemasChiNeN ... 24
5.2.2  KreissagemasChiNeN .. sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssnsssmssssnsnsns 29
5.2.3 Biigelsigemaschinen—Horizontale Schwenkkopfausfilhrung ... 34
5.3 Bauartspezifische Sicherheitsanforderungen ........u————— 35
5.3.1 Bandsidgemaschinen (siehe Bild 1, 2, 3,4, 5, 6, 7 Und 8).....cccecvrrmrmmnmsmsmsmssmsmsmssssmsmsmsssssssssssssssssssssssseses 35
5.3.2 Kreissagemaschinen (siehe Bild 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, und 16) .....ccecvcssmsmsmsssmsmsmsssssssssssssssssssssssss 35
5.3.3 Biigelsdgemaschinen (siehe Bild 17) ... 40
5.4 Andere mechanische Gefahrdungen ... ——————————————— 40
5.4.1 Mechanische Antriebsiibertragungselemente........cummmmmmmmm———————————— 40
5.4.2 Arbeitsmaterialhalteeinrichtungen ... ———————————— 40
5.4.3 Kraftbetriebene Arbeitsmaterialspanneinrichtungen.........—————— 40
5.4.4 Kraftbetriebene Arbeitsmaterialspanneinrichtungen fiir das Be- und Entladen und die
MaterialZUfiNIUNG ..o R R e 41
5.4.5 Spdne-Sammel- und Fordereinrichtungen........sssss———s 42
5.4.6 VOrbeugende WartUI.......cocuursesessmsmssssssssmsessssssmsssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssassssssssssssssssssssssssssssessssssnsassssssesenns 42
5.5 Elektrische GefANrdungen ... ssssssssssssssssssssssssssssssnssns 42
5.6 Thermische GefahrdunGen.......oiimsmi s —————————————————— 42
5.7 Gefahrdungen durch LATI ... s sssssssssssssssssssnss 43
5.7.1 Gerduscheinschrankung an der QUElle ........cccurnmsmsmsmmmmmm—————————————— 43
5.7.2 Geriduscheinschrinkung an den Ubertragungswegen. ... mmsesesssssssssssesssssssssssssssssssesss 44
5.8 Gefahrdungen durch VIibrationen ... 44
5.9 Gefihrdungen durch Werkstoffe oder andere Stoffe, die bei der Bearbeitung entstehen......... 44
5.9.1 Gefihrdungen durch Kontakt mit oder Einatmen von schidlichen Fliissigkeiten, Gasen,
Nebel, Dampfen und StAUDEN ... 44
5.9.2 Minimierung von biologischen und mikrobiologischen Gefihrdungen in den
KihISChmMIerStoffen ... —————— 45
5.9.3 Verschmutzung und ReinliChKeit.......ccinsssssssssssssssss s 46



5.10 Vernachlissigen von ergonomischen Grundsitzen bei der Konstruktion der Maschine........... 46
5.10.1 Vermeidung ungesunder Kérperhaltung, iibermifdiger Anstrengung, Ermiidung und sich

wiederholender ANSIreNGUINEG ....ucucsesessrsmsmssssmsmsessssmsmsssssssssssssssssssssssssss s esss s s s e esss e sms s s esms e e asenes 46
5.10.2 Unzureichende Beachtung der Hand-Arm- oder Fuf3-Bein-Anatomie........commmmmsmssmsmsssmes 46
5.10.3 Unzureichende 6rtliche BeleucChtung ... 46
5.10.4 Menschliches Fehlverhalten, menschliches Verhalten .........ccvvcinrnnrmnemnensssssssessssssssssssssesssessnnnes 47
5.10.5 Ungeeignete Konstruktion, Platzierung oder Kenntlichmachung von Handsteuerungen......... 47
5.10.6 Ungeeignete Konstruktion oder Platzierung von Sichtanzeigen.........cmn. 47
5.11 Unerwarteter Anlauf, unerwartetes Durchdrehen/Uberdrehen ... 47
5.11.1 Ausfall/Storung des SteuerungSSYSLEIMS ....cuurmmmsmsmsmssmmsmssssmsssmssssssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssssssssssssssensss 47
5.11.2 Wiederherstellung der Energiezufuhr nach einer Unterbrechung........ccommmmmmmmmms 47
5.11.3 AufRere Einfliisse auf elektrische BetriebSMittel.......mesesmsmesessesssssssssssessssssssssssssees 48
5.12 Fehlerhafte MONTAGE ... bR s 48
5.13 Herabfallen oder Herausschleudern von Gegenstinden oder Fliissigkeiten ... 48
5.13.1 Behiilter fiir Stoffe und Fliissigkeiten, die in der Maschine verarbeitet werden..........cccuceesessnns 48
5.13.2 Herausschleudern von Teilen — Festigkeit der trennenden Schutzeinrichtung........ccocueieinnas 48
5.14 Verlust der Standfestigkeit / UmKippen der Maschine..........coummmmmmmmsmmmsssssssss 49
5.15 Ausgleiten, Stolpern oder Fallen von Personen ... 49
5.15.1 Allgemeine ANfOrderUNGeI....isiismsisississsssssssssssss s sssssssss s ss st et sass s s s s as s s e s ananns 49
5.15.2 Verschmutzung des FURDOAENS ......cccormmrmsmnmmmsmsmssmsmsmsmsmssmssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassensss 49
5.15.3 Hochliegende Teile der Maschine, die zur Wartung oder zur Fehlerbeseitigung

LTz 0T Lol BT L0 LT ] ) 49
5.16 Uberpriifung der Sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmafnahmen .........ccccccoseunserseeesenees 50
6 BenutzZerinformation ... ————————— 50
6.1 KeNNZEICANUNG ...covvuicriseinmssissssmssissssssssssssssssssssss s ssss s s s ssss s s sssassssssas s sesssasssssassss s s ssnassessssssssnsnansennss 50
6.2 Betriebsanleitung. ... —————————— 50
6.2.1 Die allgemeinen Anforderungen aus ISO 12100:2010, 6.4, miissen befolgt werden. .......c....c.e... 50
6.2.2 Die Betriebsanleitung muss die folgenden Informationen beinhalten: .........ccoovinninsnssssnsnsessssnnns 50
6.3 Angabe der GerausChemMiSSION.....u s s 52
Anhang A (normativ) Messung der GerausChemiSSiON ... ———————— 53
Anhang B (normativ) Priifverfahren fiir die Messung der Gerduschemissionswerte an

Sdgemaschinen und Materialangaben.......c s ————————— 55
Anhang C (informativ) Beispiele fiir trennende Schutzeinrichtungen an Kreissigemaschinen............ 60
Anhang D (informativ) Beispiele zur Ermittlung des Performance Level.........ccocmnmnnmnnmnsmnsssnens 63
LIteratUrNINWEeISE e RS 70



		2026-04-29T18:42:56+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




