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Schutzkleidung - Priifverfahren fiir Chemikalienschutzkleidung - Teil 4: Bestimmung
der Bestandigkeit gegen das Durchdringen von Flussigkeitsspray (Spray-Test)
(ISO/DIS 17491-4:2023); Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 17491-4:2023

Protective clothing - Test methods for clothing providing protection against
chemicals - Part 4: Determination of resistance to penetration by a spray of liquid
(spray test) (ISO/DIS 17491-4:2023); German and English version prEN ISO 17491-
4:2023
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