DIN EN ISO 787-25:2007-02 (D)

Allgemeine Prufverfahren fur Pigmente und Fullstoffe - Teil 25: Vergleich der Farbe
von Weil3-, Schwarz- und Buntpigmenten in Purton-Systemen - Farbmetrisches
Verfahren (ISO 787-25:1993); Deutsche Fassung EN ISO 787-25:2006
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