DIN EN ISO 10405:2007-02 (D/E)

Erd6l- und Erdgasindustrie - Pflege und Gebrauch von Futterrohren und Steigrohren
(ISO 10405:2000); Deutsche und Englische Fassung EN ISO 10405:2006

Petroleum and natural gas industries - Care and use of casing and tubing (ISO
10405:2000); German and English version EN ISO 10405:2006
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