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Petroleum and natural gas industries - Induction bends, fittings and flanges for
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modified); German and English version prEN 14870-1:2021

Inhalt Seite
Europaisches VOrwort ... 4
000 01 10 5
1 Anwendungsbereich......... s ———— 6
2 Normative VerweiSungen ... mmmsssssssssssssssssssssssssas 6
3 3T o o i 8
4 Symbole und AbKUIZUNGeN.......cccmmmismnmsmssmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassass 11
4.1 R 72 1111 11
4.2 W20 ) S LA LD 07 o 12
5 Allgemeine Anforderungen.... .. ————— 13
5.1 11T N C o) 00 4= 1 ) 13
5.2 RUTNIA UG cotutttsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s s s s s s asasasssasssasasasasasasasasasssasssssssssssssassssssssssssssssssnssnsnnns 13
5.3 Konformitit mit diesem DoKument........ccoconnmnmnmsnmnmmsssssssens 13
6 3T Tl 114 LD 13
7 Druckbemessung und -auslegung ... 14
8 Vom Kiufer bereitzustellende ANgaben ... 14
8.1 Allgemeine Angaben.......onnmnm s —————— 14
8.2 Zusitzliche Angaben......—————— 15
8.3 Angaben Zum MUtterTONT ... 16
9 8 55 5 =3 1 LD 0 16
9.1 11T LT =3 0 ) o 16
9.2 Qualifizierung des Prifrohrbogens ... 17
9.3 Biegen bei der Herstellung..........ccnnmnmsmsssssssssss 18
9.4 Wirmebehandlung nach dem Bi€@en ........cmmmmsmsnmssssmssssssssssssssssssssssess 18
9.5 Umformen und Schlichten nach dem Biegen........cunmsssssssssssssssssssssssssaes 18
9.6 Schweifdnaht am Ende eines Streifens/Blechs........ns 18
9.7 Rohrverbindungen und Umfangsnahte ... 18
9.8 Vorbereitung der Enden........sssssssssssssssss 19
10 Priifung und INSPeKtioN ... 19
10.1 Allgemeine Anforderungen......ummmmmmmmmmmmmms—————— 19
10.2 Umfang von Priifung und INSPeKLioN ... 21
10.2.1 Rohrbogen fiir die QualifizierungSprifung........ i ——————————————— 21
10.2.2 Hergestellte ROhrboOgen ... 23
10.2.3 Rohrbdégen fiir die Herstellungsprifung.......cmmsssssssssssss 23
10.3 Chemische ZuSammeENSEtZUNG.......ccccoisimmsmsmssssssssmsmssssssasmsssssssssssssssassssssssassssssns 23
10.4 Physikalische Prifungen ... 24
10.4.1 Probekorper — AlIgemeines ... 24
10.4.2 ZUGVEISUCK ..ot R AR AR R RS 24
10.4.3 Charpy-Kerbschlagprifung.........oosmsmsmessmssssssssssmssssssssssssssssssssssssssasens 24
10.4.4 Hartepriifung iiber die gesamte DicKe........coummmmmsmsmsmsmsisssmsssssssssssssssssssssssssss 26
10.4.5 Oberflichenhirtepriifung ........—————————— 26
10.4.6 Metallografische Untersuchung ... 27
10.4.7 Rissoffnungsverschiebungsprifung........mmm—m—ms 27
10.4.8 Gefiihrter Biegeversuch ... 27




10.4.9 Ringfaltversuche..... s ——————— 28

10.5 Zerstorungsfreie Priufung......mmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 28
10.5.1 AlIZEMEINES ..o —————————— 28
10.5.2 SiChtPriifung....occsesmismsnssssnssssss s ———————— 28
10.5.3 SchweifRNahtpriifung......—————————————— 29
10.5.4 Inspektion von ROhrbogenenden ... 29
10.5.5 Magnetpulverpriifung oder Farbeindringpriifung am RohrbogenKorper........cummsmssens 29
10.5.6 Ultraschallpriifung am RohrbogenKorper .......messsenss 29
10.5.7 ReStmagnetiSIMUSSTULE ... s 29
10.5.8 RePATAtUTEeN ..ot ssassss s s snassses 29
10.5.9 NDT-Personal....sssss s s 30
10.6  MafRe. s ——————————_—————_ 30
10.7  LehreNu s 33
10.8 WasSerdruCKprifung...... s 33
11 PrifdoKument ... s 33
12 KennzeiChNUuNG......cssssssssssssssss s 33
Anhang A (normativ) Arbeitsvorschrift (MPS)........cccourenereuseeaens .34
A1l AllZEMEINES .. ——————————— 34
A2 ArbeitSvorsChrift ... ———————— 34
Anhang B (normativ) PSL 2S-Rohrbdgen, bestellt fiir den Einsatz unter sauren Bedingungen............. 36
B.1 000 01 L) LD . 36
B.2 Zusitzliche vom Kiufer bereitzustellende Angaben..........coounevcnusene 36
B.3 Herstellung ... 36
B.3.1 Herstellungsverfahren ... 36
B.3.2 ROOrherstellung......ss s 36
B.4 Prifung und INSPEKION ... s sases 37
B.4.1 Chemische ZuSammeNSEIZUNG......c.coumsismmmsssmsmsssssmsssssss s AR R 37
B.4.2 Im Zugversuch zu ermittelnde Eigenschaften ..........ccoounencnnnne 37
B.4.3  HIC/SWC-PIifUNg ..o s s ssass s ssass s ssass s ssssssssss s ssasssnasssnans 37
B.4.4  SSC-Prilfung ..o sssss s s ssssssssssanes 38
B.4.5 HArteprifing ... ssssess 38
B.5 SPrOAStEllen ... ———————————— 39
B.6 INSPEKUION ..ot ———————— 39
B.7 Zerstorungsfreie Pritfung......mmsss s 39
B.7.1 Dopplungen an den RONIENAEN ... sssssss s sssssssssasass 39
B.7.2 Ultraschallpriifung am RohrbogenKkorper ........ccocunenesennns 39
B.7.3 Ultraschallpriifung neben der Schweifdnaht.........ccccourerrerenses 40
B.7.4 Zerstorungsfreie Priifung von HFW-Schweifdndhten.........ccoeciniennncnnne 40
B.7.5 Ultraschallpriifung von SAW-Schweifdnahten ........cocorvcsnsennncnnne 40

| IS L] 0 L0 0@ 00 0T Y < 41




		2024-04-28T13:16:00+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




