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DIN EN ISO 14627:2026-03 (D) 
 
 
Hochleistungskeramik - Prüfverfahren für die Bestimmung der Bruchzähigkeit mit 
Hilfe von Vickers-Härteeindrücken bei Raumtemperatur an Wälzlagerkugeln aus 
Siliziumnitrid (ISO 14627:2012); Deutsche Fassung EN ISO 14627:2025 
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