DIN EN ISO 16539:2022-08 (D)

Korrosion von Metallen und Legierungen - Beschleunigte zyklische
Korrosionspriifungen unter Aussetzung von synthetischem Meerwassersalz im
Absetzungsprozess - ,,Trockene” und ,,feuchte” Bedingungen, bei einer konstanten
absoluten Luftfeuchte (ISO 16539:2013); Deutsche Fassung EN ISO 16539:2022
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