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Elastomere oder thermoplastische Elastomere - Bestimmung des
Druckverformungsrestes - Teil 2: Bei niedrigen Temperaturen (ISO 815-2:2019)

Inhalt Seite
A= 10 00 1 T Lo Y0 o ) o 4
Nationaler Anhang NA (informativ) Literaturhinweise ... 5
2002 0 o 6
00D 0 1010 7
1 AnWendungshereiCh. ... ———————————————————————————— 8
2 Normative VerWeiSUNZEN ... s sss s smsas s s s 8
3 BEGIIff@ ot A 8
4 KUrzbeSChrelbDUNE... .o s s e sms s s e 9
4.1 23 3 221 1 L) . 9
4.2 23 3 €21 1 L) /. 9
5 Gerite zur Priifung bei niedrigen Temperaturen....... s 9
5.1 22 3 221 11 ) . 9
5.2 RT3 3 221 1 L) 1 T/ 12
6 3= L0 ) 1= o 14
7 o0 0] 0] 10 g 1) 14
7.1 B 0] 14 T 1) o 14
7.2 00 o 01 0T U 14
7.3 Anzahl der ProbDeKOIPET ... sssssss s s ssss s s sms s s sms s 15
7.4 Zeitspanne zwischen Produktion und Priffung ... 15
7.5 L0010 U 0] 1D TS . 15
8 PrilfDediNGUIIGEIN .. ..o RS S 16
8.1 o 18 {1 L) 16
8.2 50 WU N 002] 11 ] 07 LD o 16
9 10 11D ol 030 0L 16
9.1 20 9 221 11 16
9.1.1 Vorbereitung der Druckverformungseinheit........cummmmmmmsss———————n 16
0.1.2  DiCKEIIMESSUINE ...uruiuiuisisisssmsssmssmssssssssssssssssssssssssss sasssasssassssssssssssess s s b SRR SRR SRR E AR AR E SRR ERERERE SRR R R RS AR RS AR AR R RS R R RS 16
9.1.3 Aufbringen der Druckbeanspruchung.........s—————————— 16
£ 200 T R o o 1) {0 = o1 () o 16
9.1.5 Beenden der Prilfu ... mmmmmsmmmsssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssssssssssssssssnsnses 16
9.1.6 Untersuchung des INNEIeN ... —————————————— 17
9.2 R0 9 221 1L ) 17
9.2.1 Vorbereitung der Druckerformungseinheit........cmms—————————— 17
0.2.2  DiICKEIIMESSUIE ...uruiuiuisisisssssssmssssssssssssssssssssssssssssssasssasssassssssssssssssssesssessse e sE S AR SRR SRR E AR AR E SRR E AR AR AR SRR R RRR R R RS AR R SRR AR R R RS 17
9.2.3 Aufbringen der Druckbeanspruchung.........s——————n" 17
£ 2072 T o o 11 {0 = o1 () o 17
9.2.5 Beenden der Prilfig.......coomimmsmimmississsssssssssssssssssssssssssss s ssssssssss s sssssssssssssssssssassnassnassnssnes 17
B 202 T U 18Ty 1 1T o 17
9.2.7 Untersuchung des INNETEIN .....cocuursmsmssmsmsmssssmsmsmssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssmsssssssssssesssmssnseses 18
10 Angabe der ErgebniSSe ... s s as 18
11 g 14 0] 18



12 0 1 <Y (o 1 1 19

Anhang A (normativ) Kalibrierungsprogramm........ssssssssssssssssssms 20
A1l 00053 8 =3 5 (00 20
A2 o 1 20
Anhang B (informativ) PrazZiSion ... ssssssssses 25
B.1 AllGEIMEINES ...t 25
B.2 Einzelheiten zum RiNGVerSUCH. ... ssssssssssssssass 25
B.3 PraziSionSergebIiSSe ... s 25
LIt eratUTNINWEISE ..t R RS AR R 27
Tabellen

Tabelle A.1 — Kalibrierungs- Frequenz-Zeitplan — Verfahren 1........ns 21
Tabelle A.2 — Kalibrierungs-Frequenz-Zeitplan — Verfahren 2 ... 22
Tabelle B.1 — Typ-1-Prazision fiir den Druckverformungsrest bei -25 °C; 30 s (Typ B) .cccvrseresessrsesenens 26
Tabelle B.2 — Typ-1-Prazision fiir den Druckverformungsrest bei —25 °C; 30 min (Typ B)...c.cocurrnaens 26



		2026-05-11T14:28:52+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




