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Elastomere oder thermoplastische Elastomere - Bestimmung des
Druckverformungsrestes - Teil 1: Bei Umgebungstemperaturen oder erhohten
Temperaturen (ISO 815-1:2019)

Inhalt Seite
INQLIONALES VOIWOTIT c.uuiiiurarississsnsssssssssssssssssssssassssssasassssssassssssssssssss sasssss sasssssas sas s s sssss seas sas s sesssss sesssas ssssassssenssassssssssnsenss 4
Nationaler Anhang NA (informativ) LiteraturhinWeise ... 5
2002 a0 o 6
1 Anwendungsbereich. ... ———————————————————_—————T—————_— 7
2 NOIrmative VEIrWeISUNZEI ..uuiiimisisnsssssssssssssssssssssssssss s sssssss s s s s s s s s s s s 7
3 BEGIIff@ o A 8
4 KUurzbeSChreibUung......couimmmmissmsmnmsssmsssssssssssssssssssssssss s sssssssssssssssssssnssssessssssnsssmsss s 8
5 = 8
6 3= L) 1= o 10
7 o0 0] 07 10 g 1) 10
7.1 B 0] 14 T 1) o 10
7.2 00 o 01 a3 U 11
7.3 Anzahl der ProbDeKOIPET ....ccuissmmsmsmsmssmssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssesssmssneses 11
7.4 Zeitspanne zwischen Produktion und Priffung ... 11
7.5 L0010 0] 1D T T . 12
8 PrilfDediNGUIGEIN .. ..ot AR RS E R S 12
8.1 o 80 L0 T 12
8.2 o o U720 10 0] 1 1 . 12
9 DUrChflINIUNG e 12
9.1 Vorbereitung der Druckverformungseinheit.......ccmmmmmmssssssss 12
9.2 DICKENIMESSUIE cuucursurarsnssssssssssssasssssssssssssssasssssssssssssssasssssssssssesssassssesssassesssassssesssas e s sassRREEERERRR SRR E AR R R R R R R R AR R R RRRRE RS 12
9.3 Aufbringen der Druckbeanspruchung........ s —————————— 13
9.4 PrifDegIN ... s 13
9.5 o 81 =) 1 L 13
9.5.1 Unter UmgebungStemMPeratur ...t sssssssssssssssssssassnassnssssssass 13
9.5.2 Unter erhOhter TeMPEIatUr ... s s s e e 13
9.6 Untersuchung des INNETeN ... ssssssssssssassssssassssssasasss 13
10 Angabe der ErgebRiSSe .....ccouimmmmmmmmsmsmsmmsmsssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssnses 14
11 g iz 4 ] 0 14
12 5 008 {0 7)o (ol 1 15
Anhang A (informativ) PraziSion ... sassssssasasss 16
A1l AlLGEIMEINES ...ucururriiisisisssmssssssss s E e e e AR AR AR A AR AR RE R R SRR AR RERE SRR A SRR AR AR R SRR RS 16
A2 Einzelheiten Zur PrazZiSion ......mimmmsisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssassnss 16
A.3 PraziSionSergebNISSe ... R s 17
Anhang B (normativ) KalibrierungSprogramim ... 20
B.1 00T 8 =3 50 ) 20
B.2 o ) L 20
I L) a2 1D 000 0L L, 23



Bilder

Bild 1 — Anordnungsbeispiele zur Bestimmung des Druckverformungsrestes.......cmmmmmmmm 10
Tabellen

Tabelle A.1 — Typ-1-Prizision fiir den Druckverformungsrest bei 100 °C.........ccounmimssmsnsmsnsnsnsnsnssssssisiens 17
Tabelle A.2 — Typ-1-Prazision fiir den Druckverformungsrest bei 23 °C (TYP A) cuvcrerreresssmsessssssssssssassnns 18
Tabelle A.3 — Typ-1-Prizision fiir den Druckverformungsrest bei 100 °C (Typ A) .uccersmsssssssssssssssssseness 18
Tabelle A.4 — Typ-1-Prézision fiir den Druckverformungsrest bei 23 °C (Typ B).....cousnnsnsnsnsnsnsnsnsnsninns 19
Tabelle A.5 — Typ-1-Prizision fiir den Druckverformungsrest bei 100 °C (Typ B) .cccuovvcrmsmsmsssnsesesassnsens 19
Tabelle B.1 — Kalibrierungs-Frequenz-Zeitplan........ummmmmssmssssssssssssssssssssssssssssssssass 21



		2026-06-22T00:01:31+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




