DIN ISO 4649:2021-06 (D)

Elastomere oder thermoplastische Elastomere - Bestimmung des
Abriebwiderstandes mit einem Gerat mit rotierender Zylindertrommel (ISO 4649:2017)

Inhalt Seite
A= 10 00 1 T Lo Y0 o ) o 4
Nationaler Anhang NA (informativ) LiteraturhinWeise ... 6
2002 0 o 7
EINIEITUNG o AR AR R AR R R AR R SRR AR AR RS 8
1 ANWendungsbereiCh..... i ——————————————_—— 9
2 JAVEO) o 4T U e e R ) 9
3 3T o 10
4 KUurzbeSchrelbung......cimimmmissssssss s s sss s sssssss s seses 10
5 Priifgerite und PrifwerKkstoffe...... s 12
5.1 ADrieDMASCRINE ... —————————————— 12
5.2 Prifschmirgelbogen ... —————————— 13
5.3 KreiSSCHNEIAET ...t 13
5.4 T U2 1 13
5.5 Standard-Referenz-ElastOmMere ........cuimmimmsmsssmnssssnsssnssssssnssssssssssssssssssssssssssassssassssassassssassssssnsans 14
6 1T 10D 9T o1, 14
7 50 0T 07 10 1) o 14
7.1 FOrm Und HerstellUNg ... s s sssssssssssses 14
7.2 2 07 1 1) 14
7.3 Zeitspanne zwischen Vulkanisation oder Ausformung und Priffung........cunssssnssnnn: 14
7.4 L0010 U 0] 1D TS . 14
8 o T =) 1 0 0T LoD 15
9 DUTFChfUINIUNG ..vierciresrssnsmissnss s e e e R R R RS 15
9.1 B 1 F e 14 =) 10 15
9.2 Vergleich mit Standard-Referenz-Elastomer oder mit vom Anwender definierten

23 2 ) 1A D0 By 0 11T o) o 16
9.3 D) 1] 4L 16
10 Angabe der ErgebniSSe ... sttt ssassasnasnssaes 16
10.1  AllGEIMEINES ..o RS S RS R S R R 16
10.2 Relativer VOlumenverlust, AV el s sssssssssasssans 17
10.3 AbriebwiderstandsSindeX ... ——————————————————— 17
11 S iz A ] 0 ) 18
12 PrUfDEriChE o 18
Anhang A (normativ) Hinweise auf einen geeigneten Priifschmirgelbogen..........ccovnninnmnnnnsnsnsnsnsnsnnnns 19
Anhang B (normativ) Standard-Referenz-Elastomere und vom Anwender definierte Referenz-

D0 B T 10 0 L) 20
B.1 A o 20
B.2 Standard-Referenz-Elastomer Nr. 1 fiir die Kalibrierung des Schmirgelbogens und zur

Verwendung als Standard-Referenz-Elastomer fiir Vergleichszwecke..........cconnnnnnsnsnsnsnsssnsninns 20
B.2.1  ZUSQIMIMENSEEZUIG ..cerrrucissmssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s s se s s s b A E R R AR AR EE R AR R AR R R RN AR R AR R R R R R AR R AR R R RS 20



B.2.2 Empfohlene MiSChfolge ... s sssssssssssssssassns 21

307705 T A 11 1321 0D 1 Ut () o 22
3070 T 021 B 1 L T 0 4 L 0] ) 22
30T 17 < o 1 23

B.3 Standard-Referenz-Elastomer Nr. 2 (reprasentativ fiir eine einfache
Laufflichenmischung fiir Reifen) fiir die Verwendung als Standard-Referenz-Elastomer

flir VergleiChSZWEeCKE ... s s ssss s s s s sms s e 23
B.3.1  ZUSAIMIMENSETZUIEG cvvtrersesusssssssssssssessssssmsssssssssssssissssssssssssssssassssssssssssss sassssssssasssss sasssssss sassssesssassssssassssssssassssssasss 23
B.3.2 Mischfolge und VulKanisation.......sssssssssssssssssssssss 23
30 T SO I 1) o1 24
330 20 S 011 T 1B Uz 1] o) 10 24
Anhang C (normativ) KalibrierungsSprogramm ... 25
C1 0013 0= 5 (00 ¢ 25
C.2 o0 07 1 11 25
Anhang D (informativ) Prizision und systematische Messabweichung...........coonnm, 28
LIt eratUrNINWEISE ..t AR AR AR 31
Bilder
Bild 1 —Schematische Darstellung der APPaAratur ... ————————— 11
Bild 2 — Beispiel eines Kreisschneiders zur Vorbereitung des ProbeKOrpers.........ccmmnssnsmssssssssesns 13
Tabellen
Tabelle B.1 — Zusammensetzung des Standard-Referenz-Elastomers NT. 1 ... 20
Tabelle B.2 — Mischfolge in einem INNeNMISChET ......ccccvmirimnimn s ————— 21
Tabelle B.3 — Homogenisierung der Vormischung auf einem Walzwerk .........ccoummnmsmsmnmssmsmnssssmsssnn 22
Tabelle B.4 — Zusammensetzung des Standard-Referenz-Elastomers NI 2 ... 23
Tabelle C.1 — Zeitplan fiir die Hiufigkeit der Kalibrierung.........ccummmssssssssns 26
Tabelle D.1 — Verfahren A, Standard-Referenz-Elastomer Nr. 1 (siehe B.2)......ccccmnmmmnmsmsmsnsmsmsssssss 28
Tabelle D.2 — Verfahren A, Standard-Referenz-Elastomer Nr. 2 (siehe B.3)....c.commmmmmmsmmmsms 29
Tabelle D.3 — Verfahren B, Standard-Referenz-Elastomer Nr. 2 (siehe B.3).....cccccovnnnnnnninsnssisisssians 29



		2026-06-25T16:09:00+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




