DIN ISO 48-2:2021-02 (D)

Elastomere oder thermoplastische Elastomere - Bestimmung der Harte - Teil 2: Harte
zwischen 10 IRHD und 100 IRHD (ISO 48-2:2018)

Inhalt Seite
A= 10 00 1 T Lo Y0 o ) o 5
Nationaler Anhang NA (informativ) LiteraturhinWeise ... 6
2002 0 o 7
EINIEITUNG o AR AR R AR R R AR R SRR AR AR RS 8
1 AnWendungshereiCh. ... ———————————————————————————— 8
2 NOIrmMative VEIrWEeISUINZEN ...c.coiiseriessrssssssssssssssssssssssssssssssss s sssssssssesssssssesssses e s s sesss s sassassssassssasssssssassnssssass 10
3 3T e o i R 10
4 KUrzbeSChreibUung... ..o s sesssss s senssass 11
5 PrifeinriChtUunG.. .o AR RS 12
5.1 ALLGEIMEINES ...ucucucrirsiisisissss s e E SRR AR AR AR AR AR RS RS EAE AR AE A E R RE SRR E AR AR AR AR AR AR 12
5.2 Verfahren N, H, L UNA M.....cooiiiiiiiniinineisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssasssmsssnssssssnsssnsssnnns 12
5.3 Verfahren CN, CH, CL UNA CM .....cccucciirmisnmimssesisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssnsssnssssssnsssnsssnnas 13
5.3.1 Zylindrische Oberflichen mit einem Radius grofier als 50 MM ... 13
5.3.2 Oberflichen mit doppelter Kriimmung und einem grofden Kriitmmungsradius von mehr

Y 0 111 13
5.3.3 Zylindrische Oberflichen mit einem Radius von 4 mm bis 50 mm oder kleine

Probekorper mit doppelter Kriimmung ... 14
5.3.4 Kleine O-Ringe und Fertigteile mit einem Kriimmungsradius Kleiner als 4 mm .........c.cessseenes 14
6 50 00T 07 10 g 0 1) o 14
6.1 ALLGEIMEINES ...ucucucrirsrsssisiss s s R RS E AR AR AR AR AR A AR A AR AR RS EE R SRR E AR AR AR AR AR AR 14
6.2 Verfahren N, H, L UNA M.....cooiiiiiiiriinsnessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssasssmsssnssssssnsssasssnnns 14
L Y 1 1 =5 T3 0 ¢ LT 14
0 1 ) U] £ 14
I T < 1 Tod 1 L0 G 1 15
6.3 Verfahren CN, CH, CL UNA CM .....cccucciiimimmimmsesisisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssnsssnssssssssssssssnsssnnas 15
7 Zeitspanne zwischen Formgebung und Priifung........cmmmmsmmmsmmsssssssssssssssmm 15
8 Konditionierung der ProbeKOTIPEr .....cmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssas 16
9 o0 T =) 10 013 LD 16
10 1D 100 ar o1 ¥ 10 0 0, 16
11 Anzahl der BeStimMMUNGEN ....couusuimsmsmmsmsmsmssssmsmssssssssmssssssssssssassssssssssssssssssssssssassssssassssssssassssssssassssssasassssssassnns 16
12 Angabe der ErgebniSSe ... 17
13 50 1 A 1 L0 17
14 PrUfDeriCht ot 19
Anhang A (informativ) Empirische Beziehung zwischen Eindringung und Harte..........ccoonnnsninscsnscsnnnns 21
Anhang B (informativ) Prdzisionsergebnisse aus Ringversuchsprogrammen..........n. 23
B.1 B} 1) 10 1= 10 T 23
B.2 Prizisionsergebnisse von ITP, ausgefiihrt zwischen 1985 und 1989 ..........ccovvnmnnmnmsnnmsssssesssesssens 23
B.2.1 Einzelheiten Zzum Programm ... 23



B.2.2 Priazisionsergebnisse (1985 biS 1989).......cccimmmmssssssssss s 24

B.3 Prazisionsergebnisse vom 2004 durchgefiihrten ITP ..., 27
B.3.1 Einzelheiten ZUM Programm ... ssssssssssssssssssssssssssssssessssssssssssssseses 27
B.3.2 Prazisionsergebnisse (2004) ....ccummmsmmmsmmmmsmmmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s s s 27
B.4 Prizisionsergebnisse vom 2007 durchgefiihrten ITP ... 29
B.4.1 Einzelheiten Zzum Programml ... 29
B.4.2 Prazisionsergebnisse (2007) ...ccummsmmmsmsmsmssmmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssss s sssssseses 30
B.5 Leitfaden zur Anwendung von Prizisionsergebnissen........u s 32
LIt eratUTNINWEISE ..t E AR R AR R AR R AR AR RS 33
Bilder

Bild 1 — ANWendungsbhereiCh....... s ——————————— 10
Bild A.1 — Beziehung zwischen E und der Hirte von 3 IRHD bis 100 IRHD .........cccusiiiiississsssssssssans 22
Bild A.2 — Beziehung zwischen E und der Harte von 3 IRHD bis 30 IRHD.........cccovumsmsmsmssmsnsmssssssssessssssssesns 22
Bild A.3 — Beziehung zwischen E und der Hirte von 80 IRHD bis 100 IRHD.........cccucsmmssssmsssnsssssssssasasns 22
Tabellen

Tabelle 1 — Kriafte und Mafde des Prifgerates..... s 12
Tabelle 2 — Mindestabstand der Messstelle von der Probekorperkante.......mmmmsmssmssns 15

Tabelle 3 — Umrechnung der Werte der Differenz der Eindringung D in IRHD zum Gebrauch bei
Verfahren N unter Verwendung eines 2,5 mm-EindringKoOrpers.....mmmsmmmsmssmsssssssns 17

Tabelle 4 — Umrechnung der Werte der Differenz der Eindringung D in IRHD zum Gebrauch bei
Verfahren H unter Verwendung eines 1 mm-EindringKorpers........nn. 18

Tabelle 5 — Umrechnung der Werte der Differenz der Eindringung D in IRHD zum Gebrauch bei

Verfahren L unter Verwendung eines 5 mm-EindringROrpers.......ommmssmmsmnns 19
Tabelle B.1 — Prazision vom Typ 1, Elastomere mittlerer Hirte, Verfahren N ... 24
Tabelle B.2 — Prazision vom Typ 1, Elastomere mittlerer Hirte, Verfahren M.........cccovinmnmsnsssnsssssansnns 25
Tabelle B.3 — Prazision vom Typ 1, Elastomere hoher Harte, Verfahren N........c.coosmmnmsmmsmsss 25
Tabelle B.4 — Prazision vom Typ 1, Elastomere hoher Harte, Verfahren H........cccoonnnnnnnnnmnsns 26
Tabelle B.5 — Prazision vom Typ 1, Elastomer niedriger Harte, Verfahren L........vicinnsnncnnsnsscnnns 26
Tabelle B.6 — Prazisionswerte fiir das IRHD-Mikrohirtepriifverfahren........cun. 28
Tabelle B.7 — Prazisionswerte fiir das Durometer vom TYP AM......ccoumsmsmmmsmsmsmssmsssmssssssssssssssssssssssssssassssens 28
Tabelle B.8 — Prazisionswerte fiir das IRHD-Priifverfahren N ... 30
Tabelle B.9 — Prazisionswerte fiir das IRHD-Priifverfahren M ... 31
Tabelle B.10 — Prizisionswerte fiir das IRHD-Priifverfahren L ... 31

-2-



		2026-04-18T08:00:52+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




