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Metallische Werkstoffe - Zugversuch - Teil 1: Prufverfahren bei Raumtemperatur (ISO
6892-1:2019); Deutsche Fassung EN ISO 6892-1:2019

Inhalt Seite
| 000 0 0BT LT Y0 o) o o 4
00 03 o N 5
D0 1T 13 U 6
1 Anwendungsbereich.... s —————————————————— 7
2 V0D o 4 b U ] a1 ) 7
3 3= o 7
4 03 10 40 0= <Y o] 4 (=) o 13
5 KUrzbeSChrelbUNG... .o ss s s s s sensnass 15
6 g 00 ) 0 =) o 15
6.1 FOIIMN UINA MA@ ..eiiieiieiisiinsississiinsisnssssssssssnsssmssssssssssssssssssssassssnsssnssss sans sanssnssssssssssnsssnsssnsnsssnsssssnssnnssnsssnssnsssns 15
L0 O O 1 1 == ¢T3 0 ¢ LT 15
6.1.2 Bearbeitete ProDeN.. ... sissssesssssss s s s s sssssssssss sass snsssssssssnssmssn s sasssn s ssn snnssmsssnssnnsnnssnns 16
6.1.3  UNDeEAarbeitele PrODEI ... iiiiiiisiissiesissiissssesssssssssssssssssss sonssssssssssnsssmsssnssssssnsssnsass sansssnsssssass snssnsssnssnnssnsssnss 16
6.2 7 =) 1 16
6.3 Herstellung der Proben ... mimmsssssmssssssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssenssass 17
7 Bestimmung des AnfangsquerSChNites .....cmmmmmsss————————————— 17
8 Anfangsmesslinge und Extensometer-MessSlange........umsssss 17
8.1 Festlegung der Anfangsmesslange.......cusssssssm. 17
8.2 Kennzeichnung der AnfangsmessSlange.......cummmmmmmmmmmsmsmsssmssssssssssssssssssss 17
8.3 Festlegung der Extensometer-MeSSIange.........coumnnmnmnmsmmsmmmmmsssssssssssssssssssssssss s 18
9 Genauigkeit der Priifeinrichtungen ... 18
10 PriifDediNGUIIGEI...cuciieiercsissssssmssssssssesssas s e E AR RS R R AR R AR AR R AR AR R RR AR ER AR R R AR RS 18
10.1 Einstellung des Kraftnullpunktes ... 18
10.2  EinSPanNVeETrfalTen ....cimsimsmsmssmmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssssssssnsnsnssssnssssssnsnsnssssnsssns 18
10.3  PriifgeschWindigKeiten....coummmsmsmssmsmsmsmsssssissssssssssssssss s s ss e 18
10.3.1 Allgemeine Informationen zu den PriifgeschwindigKeiten........cmmmmmemnm.. 18
10.3.2 Priifgeschwindigkeit basierend auf Dehngeschwindigkeit (Verfahren A) ..........cococovmnnnsnsnsnsssnnnns 19
10.3.3 Priifgeschwindigkeit basierend auf Spannungsgeschwindigkeit (Verfahren B).........cccovsiuinunnas 21
10.3.4 Dokumentation der gewahlten Priifbedingungen ... 23
11 Bestimmung der oberen StreCKgrenze......mmmmmmsmsmsmssmssssssssssssssssssssasssssssssas 23
12 Bestimmung der unteren StreCKZrenze ... 23
13 Bestimmung der Dehngrenze bei plastischer Extensometer-Dehnung........c.cccucuvmsmnnmsmsmsessssssesseas 24
14 Bestimmung der Dehngrenze bei gesamter Extensometer-Dehnung.......ccoummmmsmsssms 24
15 Verfahren zum Nachweis des Grenzwertes der Spannung fiir eine vorgegebene

bleibende DEeRNUNG ... ————————————————————————— 25
16 Bestimmung der Streckgrenzen-Extensometer-Dehnung ... 25
17 Bestimmung der plastischen Extensometer-Dehnung bei HochstKraft ........ccocounnnrvnnnnennsennsennnens 25
18 Bestimmung der gesamten Extensometer-Dehnung bei HochstKkraft........ccoconmiminnnsnsnssnsnsennnans 26



19 Bestimmung der gesamten Extensometer-Dehnung beim Bruch .......ccoinininnssnssnnsssnnnsssnsssnnnas 26

20 Bestimmung der Bruchdehnung ... 26
21 Bestimmung der BrucheinSChNUTIUNG ....c.coocovmmmsmsmmmssmsmisssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssasas 27
22 PrUfDEriChE s ———————————————— 28
23 MeSSUNSICRETNEIL ...t a A A e e 28
231 AllZEIMEINES. .. A AR RS 28
2 T o o 18 (0T L 0 o 28
A T T o a1 (5 o] 0 1N T, 29

Anhang A (informativ) Empfehlungen fiir die Verwendung rechnergestiitzter
A LT g 000000 Rl 010 (L) o 42

Anhang B (normativ) Probenarten fiir Flacherzeugnisse mit einer Dicke zwischen 0,1 mm und
3 mm: Bleche, Binder und flache WalzproduKte........mmmmmmmmmsmsmssssssssssssssssssssssas 49

Anhang C (normativ) Probenarten fiir Draht, Stibe und Profile mit einem Durchmesser oder
einer DicKe UNTET 4 MM s s st 52

Anhang D (normativ) Probenarten fiir Flacherzeugnisse mit einer Dicke gleich oder grofder als
3 mm und Draht, Stibe und Profile mit einem Durchmesser oder einer Dicke gleich oder

F2d o0 =) g 1 T 3 1 1 o 53
Anhang E (normativ) Probenarten bei RONIen ... 57
Anhang F (informativ) Abschitzung der Traversengeschwindigkeit unter Beriicksichtigung der

Steifigkeit (bzw. Nachgiebigkeit) des Prifaufbaus.......ummmmmmmmmmsssssssssssses 59
Anhang G (normativ) Bestimmung des Elastizititsmoduls (E-Modul) von Metallen im uniaxialen

Y AT 1 ol 61
Anhang H (informativ) Messung der Bruchdehnung, wenn der vorgeschriebene Wert kleiner als

LS 0 T 70
Anhang I (informativ) Bestimmung der Bruchdehnung bei Unterteilung der Anfangsmesslinge....... 71
Anhang ] (informativ) Bestimmung der plastischen Dehnung ohne Einschniirung

(GleichmafRdehnung) Ay, fiir Langprodukte wie Stidbe, Drahte und Stangen..........cccocvevvveeanes 73
Anhang K (informativ) Abschatzung der Messunsicherheit..........oinnn——— 74
Anhang L (informativ) Prazision von Zugversuchen — Ergebnisse aus Ringversuchen..........ccuousrsesenens 79
LIteratUrNINWEeISE e s eSS RS 85



		2026-04-30T02:16:21+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




