DIN EN ISO 14556:2017-05 (D)

Metallische Werkstoffe - Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy (V-Kerb) -
Instrumentiertes Priifverfahren (ISO 14556:2015); Deutsche Fassung EN ISO
14556:2015

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsmiaisssnssissssssssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sess sas nss sasas ssssas snsssassnsssasasss 4
2002 o) o 5
1 AnWendungshereiCh. ... ———————————————————————————— 6
2 V0D o 4 T U e e R ) 6
3 2T o4 i 6
3.1 Kennzeichnende Werte der Kraft ... 6
3.2 Kennzeichnende Werte der Durchbiegung..........ccoummmmmsmmsssssssssssssssssssssssns 7
3.3 Kennzeichnende Werte der Schlagarbeit.........cssssssssssssns 7
4 Formelzeichen und AbKUIZUNGEeN......ccoimssssssssssssssssssss 8
5 KUrzbeSChrelbDUNG... .o s s e e sms e s s 9
6 = | 9
6.1 o0 W H N0 Tl 11 L, 9
6.2 Instrumentierung und Kalibrierung......o s 9
6.2.1 Riickfilhrbarkeit der MEeSSUNG ....cccuummmmsmsmssmsmsmsmssmssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssasssssssssssssssasassssssassssssassssssssasss 9
6.2.2  KIaflIM@SSUING...cocicerisisrsisssisssmsssssssssssssasssasssasssssssssss s e s e E e R SRR SRR AR R AR AR RR AR AR A AR AR AR A RS AR RE R R R R SRR SRR AR E AR AR RS 9
6.2.3  KalIDIieIUNG.. ..o s e e A R R R R 10
6.2.4 DurchbiegUNZSINESSUIG ....ccocrusersrsmsessssmsmsssnssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssesms s sesesms s s E s RS S SR SRR R SE R AR R SRR R R R SRR ES 11
(ST S 2 L o3 1 1) =) i L 12
6.2.6 Kalibrierintervall ... —————————— 12
7 S0 00 3 12
8 VersuchSdurchfliiNrung......couimssss s ———————————————————— 12
9 Darstellung der ErgebniSSe. ... ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssas 12
9.1 AlIZEIMEINES ... s 12
9.2 Auswertung der Kraft-Durchbiegungs-KUrIve.......mssssssssssssssssssssssssssssass 13
9.3 Ermittlung kennzeichnender Werte der Kraft.........ussssssss 13
9.4 Ermittlung kennzeichnender Werte der Durchbiegung..........cussn, 13
9.5 Ermittlung kennzeichnender Werte der Schlagarbeit ... 15
10 PrUfDeriCht ot 16
Anhang A (informativ) Ausfiihrungen instrumentierter Hammerfinnen ... 17
Anhang B (informativ) Beispiel fiir ein Gegenstiick zur Kalibrierung einer Hammerfinne mit

2 511 10 T8 L s L 18
Anhang C (informativ) Gleichungen zum Abschitzen des Anteils an Verformungsbruchflache............ 19
Anhang D (normativ) Priifung von Kleinproben im instrumentierten Kerbschlagbiegeversuch

NAch Charpy (V-KeTID) ....coimmmismmmsmssssmssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssaseses 20
D.1 E 0 10T 0 4 LT 20
D.2 = - L 20
D.2.1  PrifMasChine... i e R 20
D.2.2  KraftImeSSSYSTEIM cuuuiismsmsuisssmssssssssmssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssesmssesssmssssesssnssnsnsnssssnsesns 22
10 T T ;111D g 1= 0 22



D 2072 TR =Y o4 () o) i LT 22
D.3 S0 (0 o . 23
D.4 VersuchSAurchfliNTUNG......coouimesmmmssmrsssssssss s s 24
D 2 00 SR o 010 2 141 01 i 1) 24
D.4.2 PrifgeScChWindigKeit ... sass 24
D.5 Auswertung der Kraft-Durchbiegungs-Kurve.......sssssssssns 24
D.5.1  AllGEIMNCINES .iuciiseruresessrsesissssrsssessssssmsssssssseassas s s s R AR R AR SRR AR R R R AR AR AR R RERER AR R RERRR SRR RRR R R R R SR RS 24
D.5.2 Ermittlung der Flief3kraft Fgy o 24
D.6 Prifbericht . —————————————— 25
D.7 Wiederhol- und Vergleichprizision des Priifverfahrens ... 25
3L i LD g 010 (L L 26



		2026-06-24T07:39:14+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




