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Zerstorungsfreie Priufung - Magnetpulverpriufung - Teil 2: Prufmittel (ISO 9934-
2:2015); Deutsche Fassung EN ISO 9934-2:2015

Inhalt Seite
D00 Ta00 0 TR 4 LT 0] a0 o . 4
0] 00 o 5
1 ANWeNndUNGShereiCh... i —————————————— 6
2 NOTIMAatiVe VEIWeISUINZEIN ..ucuuiuicreseiassssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssms s e ssas s sms s e m s s e sms s e e e s e e e e 6
3 3= o 6
4 SicherheitsVorKeNrUungen ... ..o sas 7
5 EINTEIIUNG oo R AR AR 7
51 B 7o) 14 =) 10 T, 7
5.2 LAV T3 00 o041 Lo 7
5.3 TrocKenPriifmittel ... ————————————— 7
6 Prifung und ZertifiKat.......oimsssssssssssssss s s 7
6.1 Muster- und ChargenpPrilfin ... —————————————————— 7
6.2 L5y T 0 0 0 L, 7
7 Anforderungen und Priifverfahren ... 8
7.1 0078 1L, 8
7.1.1 Muster- und Chargenprilfung ... —————————————_ 8
7 T 1 ] 01 0 a1 . 8
7% T8 TR {0 11 = 1] 21 8
7.2 L D o 8
7.3 L0 1T 1) (. 8
755 70 TR /) o 1 1) (=) 8
7.3.2 Definition der KOIMBIrofRe .....ccuimrmmmrsmsmsmssmsmsmssssmsmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssasssssssssssssssassssssassssssssasss 8
7.4 TemperaturbestandigKeit ... —————————————————————————————— 8
7.5 Fluoreszenzkoeffizient und FluoreszenzbestindigKeit..........uns 9
75 30 '/ 0 1] ) g 0 3 0 9
7.5.2  ChargenPriifU...cicsusesssssmsesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssessssssesssmssssesssms e s smssssesssms s esnsassnsesns 10
7.6 Fluoreszenz der TragerfliiSSigKeit.......cumssssssssssss s 10
7.7 00100 00 D 0« 11
7.8 Priifmittelinduzierte KOITOSION ... s 11
7.8.1 Korrosionspriifung auf Stahl .......m—————————————— 11
7.8.2 Korrosionsprifung auf Kupfer.......sssssssssss s 11
7.9 Viskositat der TragerflisSigKeit ... 11
7.10 Mechanische BestandigKeit........cuimmmimmmimsssssssssssssssss s 11
7.10.1 Langzeitpriifung (Dauerpriifiung) ... 11
7.10.2 KUIZZeItPIUfUNG....oociiiisisissmnimnsnsisisissssss s s A A e RS R R R R s 11
7.11  SChaUuMVEIrNalten.. s R 13
8 N 1) 5 L 13
7.13 LagerbestindigKelt..... s ————————————_—————— 13
7.14 Magnetpulverantell ... ————————————————————— 13
7.15 Schwefel- und Halogenanteil .........ccoumimnmimmmimmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 13
8 Anforderungen an di€ Priffung ... ssssssssasssas s 14
9 50 o100 =3 3 (o) 1 L 15



10 Verpackung und KennzeiChNUnE ... 15

Anhang A (normativ) Durchfiihrung von Muster-, Chargen- und Betriebsprifung..........cunnniniiinn 16
A1 Vorbereitung der Prifmittel ... 16
A.2 Reinigung der VergleiChSKOTPer .....cuimmmmsmsisssmsssssssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssasas 16
A3 Aufbringung der Priifmittel ... 16
A4 Prifung und AUSWETITUNG ... s s s s s s 16
S W T o o 11 o 16
W W 7 UL 3 1 ) o, 16
A.5 30 ) 10 0= 1] 0 D o . 17
Anhang B (normativ) VergleiChSKOIPEr .....cmmmmmmmsmsmsmsssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssss 18
B.1 VergleiChSKOTPEI 1 ... iisinsnssmssissssisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssssssnssssssssnsssnssssnsnssssnsssns s s snssssnses 18
3300 0 A 21Ty o 1) L, 18
3300 I & () 1 ] 1 L1 o 18
B.1.3  UDEIPITUNG .oovvueeeeresreesressessesssessssssssssssssssssssssssesssessssssesssessssssessssssssssessesssesssssessssesssssesssssssssssessnsessssessssssessssssees 18
B.2 R ¢ 1 T 11 1) 1= o/ 19
B.2.1 BeSCRIeibDUNG ... R R 19
30 5 () o] ] L1 20
B.2.3  UDEIPITUIUNG c.ucovuueuusessesssessseesssesssesssessssssssesssssssessssssssesssesssessssssssssssesssssssss s sssesssssssss s sssesssssssnssssesssssssssssasssnees 22
Anhang C (normativ) Korrosionspriifung von Stahl....... s 23
C1 KUrzbeSChHIelbDUNG ... s sssas s smsas s sas s sasassesnsasas 23
C.2 L L S 23
C.2.1 Petrischale aus Glas, Aufdendurchmesser 100 M. ... ————————————————— 23
C.2.2 Pipette mit MI-SKala. ... ————————— 23
C.2.3 Rundes Filterpapier, 2 90 mm, mit einem mit nichtlésbarer Tinte eingeschriebenen

Kreis mit einem Durchmesser von 40 IMIN.....c.msssssssssssssssssssss s 23
C.2.4 Nichtrostender Stahlspachtel, Maschensieb 5 nach ISO 2591 -1.......cccumnmmnmmmmmmesmseman. 23
C.2.5 Waage, mit einer Fehlergrenze von 0,1 8. .....c.cccummsmsmmmmsmsmsmsmmsmsmssssmssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 23
C.3 Reagenzien und Werkstoffe ... 23
O . Vo 1) o P 23
O 307§ 2 1) T, 23
C.3.3 Stahlspine aus 2C40 (nach EN 10083-1), iiblicherweise 2,5 mm X 2,5 MM. ..c..corrmsmsmsessssssesssseses 23
C.3.4 Gusseisenspine mit lamillarem Graphit fiir iibliche Anwendungen, (S > 0,18 %,

P < 0,12 %) trocken bearbeitet, ungefihr 2,5 mm X 2,5 MIN. ... 23
(O TR 5 £ o 1o o Y T, 24
C.3.6 Unterschiedliche Grundlésungen miissen vorbereitet wWerden. ... 24
C.3.7 Von diesen Grundlésungen werden drei getrennte Losungen folgendermafien

R0 0T = L 24
C4 Durchfilhrung der Prifung ... sassssssssassssssasas 24
C.4.1 Vorbereitung der Losungen (100 M) ... sssssssssssssssasssas 24
C.4.2 Vorbereitung der Spdne und Filter......sssssssss 24
O 0 T (0 3 a0 0153 100 453 00 0010 00 24
C.5 AUSWETEUIIG wevuucissnsnssssssssnsssssasssssssssssssssassssssssssssssssssssssssssssasssssssssss s seasssnsssssss e seass e sEsEAREEERERE AR E SRR AR BE R AR R R R R R SR RS 25
Cc.6 Bewertung der ErgebniSSe ... ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssans 26
C.7 UNSICREIRNEIT .. 26
LIteratUrNINWEeISE e s eSS RS 27



		2026-05-12T04:46:34+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




