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Maschinen und Anlagen zur Gewinnung und Bearbeitung von Naturstein - Sicherheit

- Anforderungen fur Kantenschleifmaschinen; Deutsche Fassung EN 15572:2015

Inhalt Seite
D000 0 0= TR0 (LT Y0 o) o o 5
D0 1T 10 L D 6

AnWendungshereiCh. ... ——————————————————————————— 7
2 V0D o 4 b U ] a1 ) 8
3 3= o 10
4 Liste der signifikanten Gefahrdungen ........ms———————————————— 21
5 Sicherheitsanforderungen und/oder SchutzmaRnahmen.......c———————— 23
5.1 AlIZEIMEINES ... s 23
5.2 YD 1) o 0= o 23
5.2.1 Sicherheit und Zuverlidssigkeit von Steuerungssystemen ........cummmmmsmsmssssmsmssssssmssssssssssssssssssssssssssns 23
5.2.2 Anordnung der Stellglieder.......u——————————————— 24
LS00 TV 11 11 25
5.2.4 Normales StillSEtZen ... —————————————————— 26
5.2.5 Stillsetzen im NOtfall ... 26
5.2.6 Betriebliches StllSEtZemn........oummnmmm s ————————————————————— 27
5.2.7 Betriebsart Maschineneinstellung.......c.ummmmmmm——————————————————— 27
5.2.8 Betriebsart Maschinelle Bearbeitung.........coummmssssssssssssss s 28
5.2.9 Betriebsartenwahlschalter fiir Tischkantenschleifmaschinen........c.———— 28
5.2.10 Ausfall der SIrOMVErSOTZUIE ....cuocsesessrsmssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessasssssessssssesesns 28
5.2.11 Ausfall der SteuerStromMKIEISE ... s s es 29
5.3 Schutz vor mechanischen Gefahrdungen........ s ——————————— 29
5.3.1 Transport der MasChiNe. ... ———————— 29
5.3.2 Standfestigkeit und Aufstellung der Maschine .........cummmmmmmm———————————— 29
5.3.3 Risiko der Zerstorung wihrend des ArbeitSProzZesses .......——————— 29
5.3.4 Befestigung von Werkzeugen....... s s 29
5.3.5 Tischkantenschleifmaschine - Verhinderung des Zugangs zu beweglichen Teilen und

Einrichtungen zur Minimierung der Auswirkung von herausgeschleuderten

Werkzeugteilen oder WerkstiiCKen ... 30
5.3.6 Bandkantenschleifmaschine - Verhinderung des Zugangs zu beweglichen Teilen und

Einrichtungen zur Minimierung der Auswirkung von herausgeschleuderten

Werkzeugteilen oder WerkstiiCKen ... 32
5.3.7 Anforderungen an die Werkstoffe fiir trennende Schutzeinrichtungen .........cccovninninsssninssinsnnns 34
5.4 Schutz vor anderen als den mechanischen Gefahrdungen .........ccmm—————— 35
L s O ) 1 () o 35
LS 3 I 1 o 1 35
5.4.3 Elektrische GefaNrdungen ... sssss s sssssssss s s seseans 36
5.4.4 Ergonomische Anforderungen und Handhabung ... 36
5.4.5 BeleUCHTUNG ..o e e e RS E SRR SRR R R AR RS R AR R e e 37
5.4.6 Hydraulik- und Druckluftbauteile ... ———————————— 37
5.4.7 Elektromagnetische VertragliChKeit........cmmmmmmmmmmmsssssssssssssssssssssss 37
5.4.8 TrenneinriChtuNGen ... s s e 37
LI T U 11 ) 1 38
5.4.10 Werkstoffe und SUDSTANZEN ... s es 38
6 GebrauchsSinformatioNenN.. ... —————————————————— 38
6.1 Signale und Warneinrichtungen......co s ssssssas 38



6.2 L] 0D A3 T 1D 0L 38

6.3 Betriebsanleitung. ... ——————— 39
L0 L 1 1 =<3 T 0 o LT 39
6.3.2 Benutzerhandbuch ... —————————————————— 39
6.3.3  WartungshandbucCh ... 42
Anhang A (normativ) Messung von GerauscChemisSSiONen ... 43
A1 00D 0110 ot o . 43
A.2 Ermittlung des A-bewerteten Emissionsschalldruckpegels an den Positionen der

Bedienperson oder anderen festgelegten PoSitionen ... 43
0 W TR €4 010 0 L0 010 0T . 43
A.2.2 Messverfahren und POSItIONEN ... 43
A.2.3  MeSSUNSICREINEIT ... A e 44
A3 Bestimmung des Emissions-Schallleistungspegels ..., 44
A.3.1 Messverfahren und POSItIONEN ... 44
A.3.2  MeSSUNSICREINEIt ... —————————————— 45
A4 Aufstellungs-, Montage- und Betriebsbedingungen fiir die Messung von

LTS3 10 01T 1 TR ) 1 L) . 48
A.5 Aufzuzeichnende und anzugebende INformationen........cuumsmmmmmmm——————— 48
A.6 Angabe und Nachweis der GerduschemisSiONSWEIte ... 60
Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europiischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der EU-Richtlinie 2006 /42 /EG..........ccummmmmmnmmsmsnssssssssssns 62
LIiteratUlNINWEeISE .ot AR R R S 63
Bilder
Bild 1 — Beispiel einer Tischkantenschleifmaschine mit einer einzelnen Arbeitsspindel...................... 11
Bild 2 — Beispiel einer Tischkantenschleifmaschine mit mehreren Arbeitsspindeln........ccoinsmsesnnnns 12
Bild 3 — Beispiel einer vertikalen Bandkantenschleifmaschine.......c.ummmmmmsem—s 14
Bild 4 — Beispiel einer horizontalen Bandkantenschleifmaschine.........coinnnn. 15
Bild 5 — Beispiel von Schleif- und Polierwerkzeugen .........cuummmsmmsmsmsmsmssssmsmssssssssmssssssssmssssssssssssssssssssssssssssssses 16
Bild 6 — Beispiel eines rotierend schlagenden Werkzeugs..........cuummmmmmmmmsmsmssssssssssssssss 16
Bild 7 — Beispiel einer Diamanttrennschleifscheibe .........ccm————————— 16
Bild 8 — Beispiel eines Kalibrierwerkzeugs........umsssssssssssssnssssssns 17
Bild 9 — Beispiel eines RillenWerKZeugs .......cuummsmmmmsmsmmsmmsmsmssmssmssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 17
Bild 10 — Beispiel eines SChneideWerkZeugs ... sssssssssssssssasssas 17
Bild 11 — Beispiel eines formgebenden Werkzeugs........mmmmmssssssssssns 18

Bild 12 — Beispiel von Typen eines schwingenden Arms mit Spindeln fiir eine horizontale
Bandkantenschleifmaschine mit einem Schwingbereich von 180° (A) und mit
einem maximalen Schwingbereich von 5° — 10° (B) ... 19

Bild 13 — Beispiel von Typen eines schwingenden Arms mit Spindeln fiir eine vertikale
Bandkantenschleifmaschine mit einem Schwingbereich von 180° (A) und einem
maximalen Schwingbereich von 5° — 10° (B) ... 19

Bild 14 — Beispiel eines Bedienpulthaltegeriits fiir eine horizontale
Bandkantenschleifmaschine........u——————————— 24

Bild 15 — Sicherheitsabstand zwischen Transportband und feststehenden trennenden

Schutzeinrichtungen iiber Aufroll- und AbrollpunKkten.........n—. 34
Bild A.1 — Messoberfliche und MiKkrofonpositionen......c..coummmmmmms———————————— 46

-2-



Bild A.2 — Beispiel von Mikrofonpositionen, wenn der A-bewertete Emissions-Schalldruckpegel
am Arbeitsplatz 80 dB iibersteigt und mindestens ein Maf3 (L1 oder L; oder L3) iiber

7 M hiNAUSZENT . ————————————————— 47
Bild A.3 — Beispiel einer halbkreisformigen Kante ... 50
Bild A.4 — Beispiel eines KalibrierwerKzeugs .........ccuiissssssssssssssssssssssssssssssssssssssasses 51
Bild A.5 — Beispiel eines Fasenbearbeitungswerkzeugs..........ssssss, 51
Bild A.6 — Beispiel eines Werkzeugs zur Auskerbung einer Wasserrille........c..conincinnnnsmsmsmnssnsmsessssnsens 52
Bild A.7 — Beispiel eines rotierend schlagenden Werkzeugs ... 52
Bild A.8 — Beispiel des Polierens der flachen Kante.........ccovnmimmmmmsssssssssssssssses 53
Tabellen
Tabelle 1 — Liste der signifikanten Gefihrdungen ... —————— 21
Tabelle 2 — Dicke und Zugfestigkeit von trennenden Schutzeinrichtungen aus

Leichtmetalllegiertung........ouimmmmsmsmsmsssmsssssssssssssssssssssssssasssssssss s sssassssssasssss 35
Tabelle A.1 — Gerduschmessregel - Allgemeines Datenblatt ... ————— 49



		2026-06-13T07:23:38+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




