DIN EN ISO 5164:2014-10 (D)

Mineraldlerzeugnisse - Bestimmung der Klopffestigkeit von Ottokraftstoffen -
Research-Verfahren (ISO 5164:2014); Deutsche Fassung EN ISO 5164:2014

Inhalt Seite

2o T T o T 4
T 1LY 10T ' 5
1 ANWeNndungSbereiCh ... ————————————————————— 6
2 NOrmative VErWEISUNGEN ........coiiiicieciiieiiiiisccssesres e s s s sssssssssse e s e s sassssssmsse e s essassssssmsnnesessansssssmnnessssssssnnnns 6
3 ==Y o = PR 7
4 KUurzbeschreibung .........oo i 8
5 Chemikalien und Referenzmaterialien ... e e 9
6 7= - 1 L 10
7 Probenahme und Probenvorbereitung..........cccccocmiiniimnninisress s e 1
8 Grundeinstellungen von Motor und Messgeraten und Standardbetriebsbedingungen.............. 11
8.1 Einbau von Motor und MeSSgeraten .............ccccciireceemerrrssierssssresssssssessssssseessssseesssssssesssssnsessssnsesans 1
8.2 MoOtOrdrenzahl............ s 12
8.3 Zeitliche VentileinsStelluNg ........ .o 12
8.4 VENtiTRUD ... ———————— 12
8.5 EinlassventilSCRirmM ... ——— 12
8.6 VergasermiSCRrohr (VENtUIi)......cccviiiiicccccciiei s cccssserr s sss s ssmss e s s s s sme e e e e e s s mn e e e en s s s s nmnmnnnns 12
8.7 Drehrichtung des MOtOrS..........cccciiiiiiir e e 12
8.8 VENLISPICL....o i 12
8.9 L0 1 T PSR 13
8.10  OHEMPEIALUN .....ccveecueeerereeetraeestees e e e sas e et sas e e s sssse e s saese e eseae e e s saese e eaeaese e s e ae e e e s saese e sanaessnnsnan 13
8.11  Temperatur des Kiithimittels fiir den Zylindermantel............cocciiiiiiinniii e, 13
8.12  Temperatur der EINlassIuft.........oo s 13
8.13  Feuchtigkeit der EinlassIUuft ... e e e s 14
8.14  Kiihimittelniveau fiir den Zylindermantel............cccooooimrerermmmer e e 14
8.15 Schmierolniveau fiir das Kurbelgehause.............coocoiiiiroiiiirccrirrrcre e 14
8.16  Innendruck des KUurbelgehAUSEesS..........cccccceiiriiiiiiccisemrirr s ssese e s ss s ssnnn s s e s e s amnn e e e e s e s s smmnnnnees 14
< 700 AR AN T3 o 105 o 1= [>T 4 e | U TG SO 14
8.18 Resonanz des Auspuff- und Kurbelgehauseentliiftersystems..........cccccccvrmriiiiccciceennnnnnssccssscennns 14
£ T =Y 4 0 T= § E= o T= 1 T4 0T T 14
8.20 Grundeinstellung der Kipphebeltragerhalterung.........cccccoveiiiiiinciin e, 14
8.21  Grundeinstellung der KipphebeRIrager ... 15
8.22  Grundeinstellungen fir Kipphebel und StoRelstangen..........cccccvviimrinimne s 15
8.23  GrundzindeinStellUNG .......cceiiiiiuirmiiiiirr i ———————— 15
8.24  Grundeinstellung des Ziindverteilersteuerorgans............cccousiemrinemrs s ————— 15
8.25 Grundeinstellung Ziindverteilerumwandler zu Verteilerfingerabstand ...........ccccccoccmrriiicnricccenn. 15
8.26 Elektrodenabstand der ZUNAKEIZE ..........ccccerreierrneimerresscre e serersssssne e s s sme e e s smr e s smme e s s smmeenssmmnenas 15
8.27 Grundeinstellung der ZylinderhORe ..........ccoooeociiirrerrrrrrcre e e nr e e mn e eas 15
8.28  Kraftstoff/[Luft-Verha@ltnis............ccooomriiiniiiiri 16
8.29  VergaserKUNIUNG ........cccccciiiiiiiicccieeiiiers s sscssssmes e s s s s s s s s s sssmn e s e s s ss s s s sansne s e e s sas s smnmesenesensssnnenensnnssnssnnnnnnnns 17
8.30 Anzeigegrenzen des KIoOpfanzeigegerats ...........cccccmrriiiiiicisemrmersinisssssssssesss s s ssssssssssssssssssssssmsnsnees 17
8.31  Spreizung des Klopfmessgerits und Einstellung der Zeitkonstante .............ccccoovoirniiiiiccciiccenns 17
9 Kalibrierung und Qualifizierung des MOLOrS ...........cccciiiiiiiiiircccrrr e 17
9.1 N e T=T 4 =Y 1 = 17
9.2 Betriebstauglichkeitsqualifizierung des Motors ... s 18
9.3 Betriebstauglichkeitsverfahren fiir den Bereich von 87,1 ROZ bis 100,0 ROZ.............c.ccevriuerenne 18
9.4 Betriebstauglichkeitsverfahren fiir ROZ unter 87,1 und tiber 100,0 ..........cccoccmminrimmnnnniseseninisaeeen 19



9.5 Uberpriifung des Leistungsverhaltens durch Bezugskraftstoffe.............ccouvevereeeresesessesessessnsennns 19
10 DUFChfURNIUNG ...t n e ann s 20
g L | T =T 4= T 20
10.2  ANIassen des MOLOrS....... ... ms s s ms e s e e s s mmn e e e e e nmnne e e e e e e aan 20
0 2R T - 111 o = 1 o T 20
0T S (= 153 ] i o o o -SSP 21
10.5 Primarer ReferenzkraftStoff NI. 1 ... ... e 22
10.6  Primarer ReferenzkraftStoff Nr. 2. e 22
10.7  ZUSAtZIIChe MESSUNGEN .......cociiiiiiiiccccecirrrr s cssssr e e e s s ss s ssms s e s e e e s ss s s s sams s e e e e s eesssssmnnneensenssnnmnnnnnnnsans 23
10.8 Spezifische Anweisungen fiir Octanzahlen iiber 100,0 ROZ.............miiriiiccccrerrre e 23
11 BereChNUNG ... 23
12 L= o T T N 24
13 o = 4 1= o o 25
G 20 T Y | T =Y 5 0T 1 T 25
13.2 Wiederholbarkeit, 7 ......ccooiiiceieiiiriiiccccecir e s s e e s mmmn e e e s e e s mnmnn e e e e s 25
TR T V=Y o | =Y [ a1 T T (=1 R P 25
13.4  Prazision von Bewertungen bei einem Luftdruck unter 94,6 kPa..............cocccoimririnncccccccennnnenn, 25
13.5 Prazision bei Kraftstoffen mit einem Ethanolgehalt von 15 % bis 25 % (V/1)...cccccevvceriicinniiiians 26
14 Lo T oY= 4 o o 26
Anhang A (informativ) Merkmale der Priifvariablen............. s 27
AA Zusammenhang zwischen Zylinderhéhe und Octanzahl ...............ooo s 27
A.2 Kompensation der Zylinderhohe um den LUftdruck ............oooiinii s 27
A3 Anwendungen flr DIigitalZAhIer ... 27
A4 Anwendungen des SKaleNZeIgers.........cccurireerrrrrrrsrrrrrssrerssssr e e ssssmr e s ssssne s ssssne s ssssmeessnssmsessnsanessssans 28
A5 Kalibrierung des Motors bei der Zylinderhohe entsprechend der Richtwerttabelle .................... 28
A.6 Merkmale in Bezug auf das Kraftstoff/Luft-Verhaltnis............cccooommmiiiiiccccccemrner e 28
A7 Feste horizontale Diise — System mit variablem Kraftstoffniveau.........cccccccomrriiiiciiicnnineniccnes 29
A.8 Feststehendes Kraftstoffniveau — System mit veranderlicher Durchgangsweite........................ 29
A9 System mit dynamischem oder fallendem Niveau...........cccciiiiiiiicinccne e 29
A.10 Feste horizontale Diise des Octanzahlanalysators — variables Kraftstoffvolumen .................... 29
I =Y T T 1= o 30



		2026-06-24T18:10:19+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




