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Textilien - Garne von Aufmachungseinheiten - Bestimmung der Höchstzugkraft und 
Höchstzugkraftdehnung von Garnabschnitten unter Verwendung eines Prüfgeräts 
mit konstanter Verformungsgeschwindigkeit (CRE) (ISO 2062:2009); Deutsche 
Fassung EN ISO 2062:2009 
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