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Metallische Werkstoffe - Harteprifung mit tragbaren Harteprufgeraten, die mit
mechanischer Eindringtiefenmessung arbeiten - Teil 2: Prifung und Kalibrierung der
Harteprufgerate

Inhalt Seite
Y01 81 Lo T o AP PPPPPPPPPPPPPPIR 3
o T =TE (U o o PP TP 4
1 ANWENAUNGSDEIEICK ...ttt e e e e e e s bbbt e e e e e e e e nbabeeee e e s e nnnneees 5
2 NOIMALIVE VEIWEISUNGEN ...eeiiiiiiiiiiit ittt e ettt e e e e e ettt e e e e e s e aaa b e e eeeaa e e e s annbbeeeeaaeesaaannbbaseeaaeaanns 5
3 AllgeEMEINE BEAINGUNGEN ..ottt e e s s e e e e e e s s st e e e e e e e s ssaateteeeeeeeeessansrareeeeeeeensnnrens 5
4 2Ty od o] 1V o Yo [ S UPPERR 5
5 D1 =Y =T = 1T o] =T U1 o PR UPPRRP 6
6 Lo FT = =N = AV 10 o Vo P PPPERR 6
7 Zeitabstande zwischen den Prifungen und Kalibrierungen.........ccccoeeveeeicicieeee e, 8
8 Prifzeugnis/KalibrierSCREIN .....ccoi e e e s e s e e e e e e e e snnra e e e e e anns 8
Anhang A (informativ) Messunsicherheit der Kalibrierergebnisse des Harteprufgerates ...........c.......... 9
LT = AU VT 1YL= T = SRS 15



		2026-06-24T20:10:08+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




