E DIN EN 10160:2026-01 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2025-12-05

Zerstorungsfreie Prifung - Ultraschallprifung von Flacherzeugnissen aus Stahl mit
einer Dicke groBer oder gleich 5 mm (Reflexionsverfahren); Deutsche und Englische
Fassung prEN 10160:2025

Non-destructive testing - Ultrasonic testing of steel flat product of thickness equal or
greater than 5 mm (reflection method); German and English version prEN 10160:2025
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