E DIN ISO 23529:2020-01 (D/E)

Elastomere - Allgemeine Bedingungen fiir die Vo rbereitung und Konditionierung von

Prufkorpern fiir physikalische Priifverfahren ( 1ISO 23529:2016); Text Deutsch und
Englisch

Rubber - General procedures for prepa ring and conditioning test pieces for physical

test methods (ISO 23529:2016); Te xt in German and English

Inhalt/Contents Seite
Nationales VOorwort . . . . . . . . . o o i it i e e e e e e e e 4
Nationaler Anhang NA (informativ) Literaturhinweise . . . . . ... ... ... ... ... ... ..., 6
VOorwort . . . o o e e e e e e 7
1 Anwendungsbereich . . ... ... ... ... 8
2 Normative Verweisungen . . . . . . . . . o i it i it it e e e e e e 8
3 Begriffe . . . . . . . . . i e e e e e e e e e e 8
4 Identifikation und Fithren von Aufzeichnungen. . . . . . . . . . . ... v vt oo v v 8
5 Standard-Laborbedingungen . . . . . . . . . . ... e e e e e 9
51 Standard-Labortemperatur . . . . . . . . . . . . e e e e e 9
5.2 Standard-LuftfeuchteimLabor. . . . . . . . . ... .. . . e 9
53 Weitere Bedingungen . . . . . . . .. oo i i i it i vt v n it s 9
6 Lagerung von Mustern und Probekorpern . . . . . . . . . . o o o i i i it b e e e 9
7 Herstellung von Probekorpern . . . . . . . . . o o v i i i i i e e e e e e e e e e e 10
7.1 Probekorperdicke . . . . . . . . . . . . i i i i e e e 10
7.2 AnpassenderDicke . . ... ... ... .. 10
7.21 Allgemeines . . . . . . o i i i i i i e e e e e e e e e e e e e 10
7.22 Techniken . . ... .. . . . i e e e e 10
7.2.3 Gerite zur Probekorperherstellung . . . . . . ... ... ... .. i e 11
7.3 Probekorper-Schneidgerdte . . ... ... ... ... ittt ittt s 12
7.3.1 Allgemeines . . . . .. . . i e e e e e e e e e 12
7.3.2 Schneidvorrichtungen mit nicht auswechselbarerKlinge . . . . . . .. ............ 12
7.3.3 Schneidvorrichtungen mit auswechselbarerKlinge . ... ................... 13
7.3.4 Rotationsschneider. . . . . . . . . . . 0 0 i i e 13
7.4 Wartung der Schneidvorrichtungen . . . . . . .. ... ... . i i e 14
7.5 Herstellung von Probekérpern durch Formgebung . . ..................... 14
7.5.1 Priifplatten. . . . . . . . . e e e e e e 14
7.5.2 ProbekOrper . . . ... . . . e e e e e e e e 14
7.5.3 ThermoplastischesMaterial ... ... ... ... ... .. . i 14
7.6 Herstellung von unvulkanisierten Probekoérpern. . . . . . . . . ... ..o v v v v oo vs 14
8 Konditionierung . . . . ... . . . i i e e e e e 14
8.1 Allgemeines . . . . .. .. . e e e e e e e e e 14
8.2 Konditionierungsdauern fiir erniedrigte oder erhéhte Temperaturen . . . . ... ... .. 15
9 Messung der Probekdrpermafle . . . . . . . . . .. 0o e 15
9.1 Verfahren A —FiirMafle <30mm . . . . . . . .t it ittt e et e et e e a e 15
9.2 Verfahren B — Fiir Mafde zwischen 230 mmund <100mm . . . . . . . ... . .. ... .. 16
9.3 VerfahrenC — FiirMaf3e>100mm . . . . . . . . ot it ittt ettt et e aa e s 16
9.4 Verfahren D — Beriithrungsloses Verfahren .. .......................... 16
10 Prifbedingungen . . . . . . . . . . .. e e e e 17
10.1 DauerderPriifung . . . . . ... . . i i e e e 17
10.2 Temperatur und Luftfeuchte . . . ... ... .. ... ittt 17
10.2.1 Standard-Labortemperatur und -luftfeuchte . ............. ... ... ... 17
10.2.2 Andere Priiftemperaturen . . . . . . . . . .t v vttt e e 17
11 Prifkammern . . . . . . . . . e e e e e e 18
11.1 Aligemeine Anforderungen an temperaturgeregelte Kammern . . .............. 18
11.2 Beierhohten Temperaturen betriebene Kammern. . . . . ... ... ... ... 19
11.2.1 Kammern mit gasformigen Medien fiir die Warmeiibertragung . . . . .. ... .... ... 19
11.2.2 Kammern mit fliissigen Medien fiir die Warmeiibertragung . ... .............. 19



11.2.3 FlieBbetten . . . . . . . . . . o o i i i e e e e e e e e e e
11.3 Bei erniedrigten Temperaturen betriebene Kammern .....................
11.3.1 Mechanisch gekiihlte Einheiten . .. ... ... ... ... . ... i,
11.3.2 Einheiten mit festem Kohlenstoffdioxid (Direktkiihler) . . . .. ... .............
11.3.3 Einheiten mit festem Kohlenstoffdioxid (indirekte Kithlung) . ................
11.3.4 Geschlossene Kiihleinheiten . . ... ... ... ... ... . ... . i,
11.3.5 Fliissiger Stickstoff . . . . . . . . . . . . o e e e
12 Priifbericht. . . . . . . . .. e e e e
Anhang A (normativ) Konditionierungsdauern fiir Probekorper aus Elastomer . ... ... . ...
Literaturhinweise . . . . . . . . . . 0 0 i it e e e e e e e

Bilder

Bild 1 — Beispiel fiir eine geeignete Schneidenausfithrung .. .....................

Tabellen

Tabelle 1 — Bevorzugte relative Luftfeuchte . ... ..................... ... ...,
Tabelle 2 — Bevorzugte Probekorperdicken . . .. ... ... ... ... . ...
Tabelle 3 — Oberflichendruck als Funktion des Fuf3durchmessers . ... ..............
Tabelle 4 — Bevorzugte Priifperioden . . .. . ... ... . . it i
Tabelle 5 — Priiftemperaturen . . . .. ... .. . ittt it e s
Tabelle A.1—Scheiben . . . ... ... ...
Tabelle A.2 —FlachePlatten . . . . . . . .. . . . i e e s e e s
Tabelle A.3 —Flache Streifen . . . ... ... ... . ...



		2024-05-05T02:56:42+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




