DIN EN 3043:2026-02 (D/E)

Luft- und Raumfahrt - Verbindungselemente mit AuBengewinde aus hochwarmfestem
Stahl FE-PA92HT (A286) - Klasse: 900 MPa/650 °C, Herstellverfahren nach Wahl -
Technische Lieferbedingungen; Deutsche und Englische Fassung EN 3043:2025

Aerospace series - Fasteners, externally threaded, in heat resisting steel FE-PA92HT
(A286) - Classification: 900 MPa/650 °C, manufacturing method optional - Technical
specification; German and English version EN 3043:2025
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