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DIN 65161:2025-12 (D/E) 
 
 
Luft- und Raumfahrt - Verbindungselemente aus Werkstoff 1.4534 - 
Nennzugfestigkeit 1 250 MPa bis 1 550 MPa für Temperaturen bis 315 °C - Technische 
Lieferbedingungen; Text Deutsch und Englisch 
 
Aerospace series - Fasteners in material 1.4534 - Nominal tensile strength 1 250 MPa 
to 1 550 MPa for temperatures up to 315 °C - Technical specification; Text in German 
and English 
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