DIN EN 4868:2024-01 (D/E)

Luft- und Raumfahrt - Anodische Elektrotauchlackierung von chrom(VI)-freier
Grundierung; Deutsche und Englische Fassung EN 4868:2023

Aerospace series - Anodic electrodeposition of hexavalent chromium free primer;
German and English version EN 4868:2023
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