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DIN ISO 9154:2023-07 (D/E) 
 
 
Luft- und Raumfahrt - Schrauben mit MJ-Gewinde aus hochwarmfester 
Nickelbasislegierung, Festigkeitsklasse 1 550 MPa - Technische Lieferbedingungen 
(ISO 9154:2016); Text Deutsch und Englisch 
 
Aerospace - Bolts, with MJ threads, made of heat-resistant nickel-based alloy, 
strength class 1 550 MPa - Procurement specification (ISO 9154:2016); Text in 
German and English 
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