DIN EN 4841-1:2023-10 (D/E)

Luft- und Raumfahrt - Schwingungsdampfer mit Buchse - Teil 1: Technische
Lieferbedingung; Deutsche und Englische Fassung EN 4841-1:2022

Aerospace series - Shock mount with bushes - Part 1: Technical specification;
German and English version EN 4841-1:2022

Inhalt Seite
EUTOPAISCRES VOIWOTT ..uciiiisiiisisssisssssssssssssssssasssssssss s s s s e E AR AR R AR AR RS RS R AR R R SRR E AR RS 7
D0 1T 10 L D 8
1 ANWendungsbereiCh...... s ————————————————_—— 9
2 V0D o 4T U e e R ) 9
3 2T o4 i 10
4 Symbole und AbKUIZUNGEN ... s s sssssns 11
5 Erforderliche Eigenschaften, Inspektionen und Priifverfahren ..., 12
6 Y i U0 R o4 T I E ) . 12
6.1 Beschreibung des Priifverfahrens ... 12
6.2 Berechnung der LaSt ... sssssssssssssssssssssassssssssassssssassssssssassssssssassssssassssssasasss 13
7 Ermildungsbelastun@en ... s ssas s s s sasns 13
8 Technische ANfOrderungen......cuinsss s ————— 13
8.1 B 1o 14 =) 10 T, 13
8.2 Priifung der AuRenoberfliChen.......ss s ————————————— 13
RS 207 TR Tod 4 0] 0 (4, 13
8.2.2 RauheitSprifung..... i —————————————_————— 13
8.3 110 G2 0] 0010 {0 0 . 13
8.3.1 Priifung der allgemeinen SchwingungsdampferkonstruKtion ... 13
8.3.2 Priifung der geometrischen Eigenschaften der Schwingungsdampfer.........cccumsernnsmsmsessssnsesenans 13
8.4 L0 BT 0 ) 1 1 . 14
8.5 D0 B 1] 0 b4 1 X 14
8.6 BelasStuUnNGSPITHUNG ....cuuuressisssmsssassisissssssss s s EE A SRR SRR R R RS 14
8.6.1 Prifung der Grenzlast........ s ————————_———————— 14
8.6.2 Prifung der BrucChlast......cnmmsssssssssssssssssssssssssssssssss s 14
RS J T 21 B T 1D Tl 1L o, 14
8.7 KOITOSIONSPITUNG wcuciiiisiiiniisisisissisis s A R 14
8.8 Anforderungen an die BrandbestandigKeit.........mmmmmmmmmmmsssssssssm 14
8.9 UmgebungsbedinGUNZEN ... s sssssssssssassssssassssssasasss 14
2 700 0 T 41 0 Q0 1 00 0= o 14
8.9.2  ZwecK der PrifUNg.....cciiiiisssss s ss s s sss s s snasnasans 14
8.9.3  PrUVErTalIen .. s e e RS 15
8.9.4  SChIUSSIOIZEIUNG......ccieieieresnsniisisis s A eSS E RS RS E AR SRR SRR R SRR R RS R AR R RS 15
8.10 KeNNZEIiCHNUNG ... s SRR RS A R R R RS 15
9 L0 TN 1 €= L0 (), 15
9.1 Anerkennung der Hersteller ... 15
9.2 Klassifizierung der INSPeKtioN.......ouimnnmismsismssssssssssssssssssssssssss s ssssssssses 15
9.3 QualifikatioNSPrifung ... —————————————— 15
9.4 ErstmuSTErPIrU UG ..occocersissmsssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssassssssssasssss sassssssssassssssssassssssasassesssassssssasasss 16
9.5 Konformitits-/Abnahmepriifung.....ss s ———————— 16



10 Zustand bei LICFeIrUNG .......ccouimmsmnmsmsmsismsisssssssmsssssssssssssssssss s s st ss st sssssssssasssasmsssas s nas s s s s ses 16

I 0 R T T Tl L) 16
10.2 Kennzeichnung von VerpacKuNGen.....cccuummsmsmssmsmsmsmssmsmsmssssmsssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssns 16
10.3 Einzelverpackungen und PacKStiiCKe ......c.ccoummmmmmmsmmmmmsmsmsmmmmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 16
11 BT o 0 . 17
0 0 N 1§ (0] o0 =) oL o 17
11.2 Inspektionen und Prifverfalren ... 17
Anhang A (normativ) Probenahme ... 23
A1l Bei der Abnahmepriifung verwendete Proben........sssssssss 23
A.2 Proben fiir die QualifikationSPrifung......ccocrmmmsmsssmsmsmsmsmsssmssssssss————————— 23
LIiteratuUlNINWEeISe e eSS 25
Tabellen

Tabelle 1 — Inspektionen und Priifverfahren ... 12
Tabelle 2 — Werkstoff PPS GF40 Polyphenylensulfid ... 18
Tabelle 3 — Werkstoff SilIKONGUMMI ..o ——————— 20
Tabelle 4 — WerKkstoff SilIKONGUINIMI .....cccveimsmsmsmmmsmsmssmssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssnsassens 21
Tabelle A.1 — Bei der Abnahmepriifung fiir die Serienproduktion verwendete Proben..........cccessurunns 23
Tabelle A.2 — Bei der Qualifikationspriifung verwendete Proben ... 24



Contents Page

EUTOPEAN fOT@WOTI'd ...c.ceeieieierarssssssssssssssmsnssssssssssssssssssssssssssmsmsasassssssssssssssssssssssssmsssasasss s s se s s s s sssnsmsmsasasasssses 4
00T 0 0 L U 0 ) 5
1 T4 ) 1P 6
2 A0 3 11 B L Q=) (2] (=) 1 L 6
3 Terms and defiNitions ... ———————————— 7
4 Symbols and abbreviations ......——————————— 8
5 Required characteristics, inspections and test methods ..., 8
6 Y = 10 Lol (7= T 9
6.1 Description of teSt ProCEAUIe ... ———————— 9
6.2 | 0T 10 Q021 Lot 0 9
7 Fatigue L0ads ..o s sssssssss s sssssssssss s s asss s s s s sassssss s snanass 9
8 Technical reqUIreMENLS ... s s s 9
8.1 LT ) 4 ) o | 9
8.2 Check of external SUrfaces.....c.mm i ——————————— 10
£ 20720 T 111 =1 0514 01 ot o ) 10
8.2.2 RoOUZHNESS ChECK ... s e s 10
8.3 DIimensional ChecK ... s s sssssasas 10
8.3.1 Check of general shock mount design ... ——————— 10
8.3.2 Check of shock mount geometrical characteristics.......u————— 10
8.4 00 (T 0 50T 1B T, 10
8.5 STTNESS woeiiiimisisnsiis iR R AR AR AR SRR R R AR SRR RR AR RE R RRR R RRRRR SRR RRR R R R AR R SR RRR R 10
8.6 0T T T 10
8.6.1 CheckK of limit 10ad ......ccccvnirirmsmsiinsmsmsmsnssssisssssssss s s ses 10
8.6.2 Check of ultimate load........cciin s ————————————_—————_— 10
£ 28370 TN 10 Y= U 1) = 0 ) N 10
8.7 L0709 03 1) 1 T 10
8.8 Fire worthiness reqUIrements ... sssssssassssssssssssssssssans 11
8.9 Environmental CONAitions ... 11
8.9.1 ReQUITECIMENTS. ...t RS SRR R AR AR AR AR RS 11
8.9.2 PUIrPOSE Of the teSt....ccoiririririsirmsssss s sssssn s s sm s s s s sn s snsnsmsmsasasasanansnsns 11
£330 TO T =1 50 o 01 o L1 11
£ 25 T S 00 U L1 0 ) 11
£ 20 10 TR ' = 1 3 0 . 11
9 L1011 Y 1T Tz U o) o 11
9.1 Approval of MANUFACLUTETS ... s s sssssssssssnsssasasasasssssssss 11
9.2 Classification Of iNSPECION.......cicin s —————————————— 11
9.3 L0 L0 BTN o N0 T Y 11
9.4 First article inSPeCtion...... s s s s ss s snans 12
9.5 Conformance /AcCCepPtance LeSt ... ——————————— 12
10 Condition ON AElIVETY ..o ms s ass 12
L o= T V3 12
10.2 MarKking of pPacKages ... s 12
10.3 Unit and transSport PACKAZES.. ... ssssssssssssssssssssssssssssss 12



11 1 = T <) - 1 12

3 1 00 S 20 10 =) 0 L) 1 L 12
11.2 Inspections and test MEthod ... ———————————— 13
Annex A (normative) SAMPLNG....cccconimmnmmimm s ——————————————————— 18
Al Acceptance teSt SAMPIES ... ——————————————— 18
A2 Qualification test SAMPIES ... ——————————— 18
1 2310] 10 o2 021 1] 1/ 20



		2026-04-29T22:38:37+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




