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Luft- und Raumfahrt_- Gewindeeinsätze, UNJ-Gewinde, selbstsichernd, mit 
selbsträumenden Stiften_- Teil_005: Aus hochwarmfester Nickellegierung NI-P101HT 
(WASPALOY), versilbert; Deutsche und Englische Fassung EN_4673-005:2010 
 
Aerospace series_- Inserts, UNJ threads, self-locking, with self-broaching keys_- 
Part_005: In heat resisting nickel base alloy NI-P101HT (WASPALOY), silver plating; 
German and English version EN_4673-005:2010 
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