DIN EN 2755:2009-11 (D,E)

Luft- und Raumfahrt_- Gelenklager aus korrosionsbestandigem Stahl mit
selbstschmierender Beschichtung_- Reihe hohe Belastungen bei Raumtemperatur_-
Technische Lieferbedingungen; Deutsche und Englische Fassung EN_2755:2009

Aerospace series_- Bearings, spherical plain in corrosion resisting steel with self-
lubricating liner_- Elevated load at ambient temperature_- Technical specification;
German and English version EN_2755:2009
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