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E DIN EN 3833:2025-12 (D/E) 
Erscheinungsdatum: 2025-11-21 
 
Luft- und Raumfahrt - Schraube, MJ-Gewinde, aus hochwarmfester 
Nickelbasislegierung NI-PH2601 (Inconel 718), passiviert - Klasse: 1550 MPa (bei 
Raumtemperatur)/650 °C - Technische Lieferbedingungen; Deutsche und Englische 
Fassung prEN 3833:2025 
 
Aerospace series - Bolt, MJ threads, in heat resisting nickel base alloy NI-PH2601 
(Inconel 718), passivated - Classification: 1550 MPa (at ambient temperature)/650 °C - 
Technical specification; German and English version prEN 3833:2025 
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