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Erscheinungsdatum: 2025-07-18

Luft- und Raumfahrt - Cadmieren von Stahlen mit einer Zugfestigkeit ? 1450 MPa,
Kupfer, Kupferlegierungen und Nickellegierungen; Deutsche und Englische Fassung
prEN 2133:2025

Aerospace series - Cadmium plating of steels with specified tensile strength ? 1450
MPa, copper, copper alloys and nickel alloys; German and English version prEN

2133:2025

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsnsaisssnssisssssnsssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sesssassnss sasas ssssas snsssassnsssasasss 6
1 Anwendungsbereich.... i ———————————————_—————— 7
2 V0D o 4 b U ] a1 ) 7
3 3= o 8
4 W20 ) LD /0 . 8
5 ATLTod SQs LTS VE g ] 1) o 1 8
6 Einschrinkungen der Verwendung des Verfahrens ... 9
7 BeSChiChtUNGSAICKE ..o s s s s s s e 9
8 Informationen fiir den AuSfUhrenden ... ——————————————————— 9
9 Zustand der Teile vor der Behandlung.........ccuimnmimsmsmmissmmmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssess 9
10 Verfahrensablauf.......sssssssssssss s 10
L 1) 14 =) 0 0 L 10
B0\ Yo (T () o 10
10.3 Oberflichen-Vorbehandlung ... 10
10.4 Nickel-UnterschicCht ... s s sssassssssassssssasasss 10
0T 08 1 1 141 () ) o 10
11 NachbehandIUng ... s e 11
11.1 Wasserstoffversprodung-Spannungsarmglilnen ... 11
11.2  NachbehandIUng........ 11
12 Entfernen der BeSChiChUNE ..o s sssassssssassssssasasss 11
13 Erforderliche Eigenschaften ... 12
RS 700 S N F3 - 1 1) 12
15 T8 V' 1 1 B 1 () o 12
13.3 BesSChiChtUNGSAiCKE ... s s sas s sas s s sas s s sanasss 12
13.4 Wasserstoffversprodung von StAhlen........ommmssssssssssssssssssssssssssssss 12
13.5 KorrosionsbestindigKeit.......ms . 12
14 o B o 21 () 13
14.1 Fir die Zulassung des Verfahrens.......mmmmsmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssass 13
0 0 O 1 E3 - 1 1) 13
T U ) 3 () 13
14.1.3 BesChiChtunNGSAICKE ...oiicimimsmsmssssssmsssssssmsssssssss s sssas s sas s e s sas s sasas e sas s sasasss 13
14.1.4 WasSSerstOffVerSPrOAUIG .....c.ccuumsmimssinisisismsssssssssssssss st ss st s s ssss s as s s s s s sas s e s e s sessansens 13
14.1.5 KorrosionsbestindigKeit......mssss s 14
14.2 Fir die Annahme der Teile......umss s 14
B A N E3 - 1 1) 14



14.2.3 BeschichtungSdiCKe ... 14
15 RegelmaRRige Prifun@en.. ... oimmnsmmsmssssmsssmssssmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssnseesas 15
16 L0 11T LT Ly Tl 1 1<) 1 15
16.1 Zulassung des AUSTUNIeNden ... ——————————————— 15
16.2  Zulassung des Verfahrens ... s 16
16.3  ADNANINE s AR RS EEEEEEEEEEEEES 16
16.4 NeUDehaANAIUNG ... AR e e RS 16
16.5 RegelmifRige chemische ANAlYSe ... ————————————— 16
17 273 Tl 11011 16
Anhang A (normativ) Prozessablauf........cmmmmmsssssssssssssssssnss————mns 18
Anhang B (informativ) Ubersicht der Anderungen zur VOrgangerversion. ... ssssssssessesns 19
LIt eratUTNINWEISE .S RS 22
Bilder

Bild A.1 — Prozessablauf........oisssss s 18
Tabellen

Tabelle 1 — Spannungsarmglithen von Stahlteilen........ s ———————— 10
Tabelle 2 — Wasserstoffversprodungs-Entspannung bei Stahlteilen ..o, 11
Tabelle 3 — Mindestanforderungen an regelmaflige Prifungen........ummmmmmssmsmssmssssssssss 15
Tabelle B.1 — Eingefiihrte Hauptinderungen........ s sssssssssssssssssssssssssss 19



		2026-06-27T13:35:14+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




