DIN EN 448:2025-07 (D)

Fernwarmerohre - Einrohr-Verbundsysteme fir direkt erdverlegte Fernwarmenetze -
Werkseitig hergestellte Formstiickbaueinheiten, bestehend aus Stahl-Mediumrohren,
einer Warmedammung aus Polyurethan und einer Ummantelung aus Polyethylen;
Deutsche Fassung EN 448:2025
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