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Erscheinungsdatum: 2018-02-02

Fernwarmerohre - WerkmaRig gedammte Verbundmantelrohrsysteme fiir direkt
erdverlegte Fernwarmenetze - Vorgedammte Absperrarmaturen fur
Stahimediumrohre mit Polyurethan-Warmedammung und AuRenmantel aus
Polyethylen; Deutsche und Englische Fassung prEN 488:2018

District heating pipes - Bonded single pipe systems for directly buried hot water
networks - Factory made steel valve assembly for steel service pipes, polyurethane
thermal insulation and a casing of polyethylene; German and English version prEN

488:2018
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