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Klebstoffe fiir tragende Holzbauteile - Prufverfahren - Teil 8: Statische
Belastungsprufung an Prufkorpern mit mehreren Klebfugen bei Druck-
Scherbeanspruchung; Deutsche und Englische Fassung prEN 302-8:2022

Adhesives for load-bearing timber structures - Test methods - Part 8: Static load test
of multiple bond line specimens in compression shear; German and English version
prEN 302-8:2022
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