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DIN EN ISO 9809-4:2026-11 (D) 
 
 
Gasflaschen - Auslegung, Herstellung und Prüfung von wiederbefüllbaren nahtlosen 
Gasflaschen aus Stahl - Teil 4: Flaschen aus Edelstahl mit einem R<(Index)m>-Wert 
von weniger als 1 100 MPa (ISO 9809-4:2026); Deutsche Fassung EN ISO 9809-4:2026 
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