DIN EN ISO 7866:2025-10 (D)

Gasflaschen - Wiederbefiillbare nahtlose Gasflaschen aus Aluminiumlegierungen -
Auslegung, Bau und Prifung (1ISO 7866:2012 + Cor 1:2014 + Amd 1:2020 + Amd
2:2024); Deutsche Fassung EN ISO 7866:2012 + AC:2014 + A1:2020 + A2:2025
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