DIN EN 12542:2020-12 (D)

Flussiggas-Gerate und Ausriistungsteile - Ortsfeste, geschweildte zylindrische
Behalter aus Stahl, die serienmaRig fur die Lagerung von Flussiggas (LPG)

hergestellt werden, mit einem Fassungsvermoégen bis 13 m<(hoch)3> - Auslegung
und Herstellung; Deutsche Fassung EN 12542:2020
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