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E DIN EN ISO 21029-1:2026-01 (D/E) 
 
 
Kryo-Behälter - Ortsbewegliche vakuumisolierte Behälter mit einem Fassungsraum 
von nicht mehr als 1 000 Liter - Teil 1: Auslegung, Bau, Inspektion und Prüfungen 
(ISO/DIS 21029-1:2025); Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 21029-1:2025 
 
Cryogenic vessels - Transportable vacuum insulated vessels of not more than 1 000 
litres volume - Part 1: Design, fabrication, inspection and tests (ISO/DIS 21029-
1:2025); German and English version prEN ISO 21029-1:2025 
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